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(57) Abstract 

The invention relates to a process for producing a seal (10) on a moulded body (32). in particular a cylinder head cover of a motor 
vehicle engine, in which process a bearing groove for the sea! (10) is introduced into the cylinder head particularly in the form of a die 
casting. The seal (10) is placed under pressure. Firstly the seal (10) is introduced into the groove (14) of a counter mould (12) with a 
defined excess (24) of sealing material which substantially exceeds die volume of the bearing groove. Said seal is hardened by precipitation 
by the application of pressure between the moulded body (32) and the counter mould (12). 


(57) Zusammenfassung 

Bci dcm Vcrfahren zur Hcrstcllung cincr Dichtung (10) an cincm FormkOrpcr (32). insbcsondere dcm Zylindcrkopfdecke! cines 
KraftfahrrcugmotoR. ist in den insbcsondere als Dnickgusstcil ausgcbildcten Zylindcrkopf cine Lagcmui ftr die Dichtung (10) eingebracht. 
Die Dichning (10) wird untcr Dnick aufgebracht. Zunlchsi wird die Dichnmg (10) In cine Cicgenfonnnut (14) eincr Gegcnfonn (12) 
mit einem definierten CTberschuss (24) von Dichtungsmaterial eingebracht, der das Volumen der Lagemut etwas Qbersteigt. Unter 
Dmckaufbringung zwischen dem Fonnk6rper (32) und der Gegenfonn (12) wird sie ausgehflrtet. 
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powip Pre&ftinrichtunq 

Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer 
Dichtung an einexn Fortnk6rper, gemas dem Oberbegriff von An- 
spruch 1 sowie eine PreSeinrichtung gemSS dem Oberbegriff von 
Anspruch 9 . 

Es ist bekannt, eine Dichtung, beispielsweise an einetn aus 
DruckguSmaterial gefertigten Zylinderkopf deckel eines Kraft- 
fahrzeugmotors dadurch auf zubringen, daS mittels einer Kar- 
tuschenspritze oder einer anderen Appliziervorrichtung Dich- 
tungsmaterial, wie beispielsweise Silikonelastomer, in die 
Lagernut des Zylinderkopfdeckels unter Hochdruck aufgebracht 
wird, urn die Dichtung moglichst sicher in der Lagernut zu ver- 
ankern . 

Aus der DE-OS 30 18 074 ist e.s bekannt, eine Silikonkautschuk- 
dichtung in einer oder mehreren Schichten aufzutragen und ein 
Ldsungsmittel bei Raumtemperatur verdunsten zu lassen und 
damit die Aushartung der Dichtung zu realisieren. 

Problem bei derartigen Dichtung ist, daE bei der entsprechen- 
den Fertigungsgeschwindigkeit, wie sie beispielsweise in der 
Kraft fahrzeugindustrie erforderlich ist, leicht BlSschen in 
der Dichtung enstehen, die jedpch die Dichtungseigenschaf ten 
der Dichtung zunichte machen. Daher ist es bekannt geworden, 
mit erheblichen Driicken zu arbeiten,. wie beispielsweise einem 
Druck von 60 bar. Ein derartiger Druck bedingt jedoch nicht 
nur eine entsprechend stabile AbstOtzung der Zylinderkopf - 
deckeldichtung, die entweder aus einetn geformten Blechteil 
Oder bevorzugt aus einetn DruckguSteil besteht. Die fur die 
Aufbringung erf orderliche Hochdruckpresse ist auch recht auf- 
wendig und teuer, zumal wenn das Auftragen autotnatisiert wer- 
den tnufi. SSmtliche Gelenke u.s.w. des Auftragsarms mussen dann 
nSndich dem hohen Druck Widerstand leisten, wobei dennoch die 
Formtreue nicht vernachlSssigt werden darf . 


Ferner ist es bekannt, die Dichtiing als StrangpreSprof il her- 
zustellen, wobei zahllose Fonhen £Qr die Ausgestaltung der 
Dichtung bekannt geworden sind. Beispiele hierfur lassen sich 
z.B. aus der DE-OS 24 37 567 und DE-OS 25 51 360 entnehtnen. 
Zwar ist das verwendete Material so ausgewdhlt, da& es im we- 
sentlichen resistent sowohl in 61igen Umgebungen als auch ge- 
genuber den bei altem 01 gegebenenfalls auftretenden SSure- 
bestandteilen ist. Insbesondere heiS iind damit d^innflfissige 
6le neigen jedoch dazu, Dichtungen zu unterkriechen, und zwar 
insbesondere bei der Verwendung von DruckguS-Zylinderkopf - 
deckeln, die regelmSfiig eine etwas gr6Sere Oberf ISchenrauhig- 
keit aufweisen als Blechdeckel. 

Detngegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zur Herstellung einer Dichtung an- einem Fortnkdrper 
gemas dem Oberbegriff von Anspruch 1 sowie eine PreSeinrich- 
tung getnas dem Oberbegriff von Anspruch 9 zu schaffen, das 
bzw. die eine dauerhafte Abdichtung auch gegenOber d^annfliis- 
sigen 6len und bei aus DruckguS gefertigten Formkdrpern 
erlaubt, wobei dennoch die Herstellung geringere Investitiohen 
trotz Einhaltung der erforderlichen MaShaltigkeit verlangen 
soli. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemSfi durch Anspruch 1 geldst. 
Vorteilhaf te Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteran- 
spr^ichen . 

tiberraschend ISSt sich mit der erf indungsgemSSen Losung 
sicherstellen, daS die in die Lagemut des Fonnkdrpers 
eingebrachte Dichtung sowohl bl&schenfrei als unterkriech- 
sicher ist, ohne daS eine Hochdruckaufbringung erforderlich 
ware. Durch die Einbringung der Dichtung zunSchst in die 
Gegenform wird sichergestellt , dafi in der WirkflSche der 
Dichtung, die spSter an dem Zylinderkopf oder einer anderen 
Gegenfiache fOr den Formkdrper anliegt, keine BlSschen entste- 
hen kdnnen. Etwaige BlSschen entstehen auch bei Niederdruck- 
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aufbringung regelmasig nicht unten Oder wandern zutnindest nach 
oben. also auSerhalb des Bereichs der Wirkflftche der Dichtung. 
Durch das Anpressen zwischen dem Formk6rper und der Gegenform 
werden etwaige BlSschen entfemt, wobei im Grunde jedoch auch 
die Ausbildung von BlSschen, die im Nutengnind der Lagemut 
vollstandig von Dichtungsmaterial umgeben wAren, unkritisch 
wdre. 

Of fenbar geht das Dichtungsmaterial beim Anpressen zwischen 
Formkorper und Gegenform eine intensive Verbindung mit dem 
umgebenden Material, also insbesondere dem DruckguSmaterial 
ein, so daS auch ein Unterkriechen sicher verhindert wird. 

Gegenuber dem Hochdruckverf ahren bei der Auftragung der Dich- 
tung unmittelbar in situ in die Lagemut hat das erfindungs- 
gemase Verf ahren den Vorteil, daS mit erheblich geringeren 
Drucken gearbeitet werden kann. Oberraschend ist auch beim 
Andrucken zwischen Formkorper und Gegenform eih besonderer 
Druck nicht erf orderlich, wobei es sich versteht, dafi fOr die 
Aushartung geeignete Umgebungsbedingungen realisiert werden 
mussen. 

In diesem Zusammenhang ist es im Rahmen einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform vorgesehen, die Dichtung warm auszuharten, ins- 
besondere bei etwa 150«C. Der vorhandene UberschuS, der die 
Lagemut ausfOllt und Zusatzmaterial gegenuber der Lagemut 
bereitstellt, bietet eine ausreichende Sicherheitsmarge fur 
die vollstandige Ausfullung der Lagemut, wobei es sich ver- 
steht, daC bei der Aushirtung nicht- schrumpfende Materialien^ 
bevorzugt sind. 

Besonders bevorzugt ist ein hitzehSrtendes zweikomponentiges 
Silikon-Elastomer, das das erf orderliche MaS an mechanischen 
Eigenschaften und ein gutes Riickstellvermdgen aufweist . 


Besonders gunstig ist es ferner, daS mit der erf indungsgemSSen 
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Ldsung ein Fonnk6rper wie ein Druckgufiteil einschliefilich der 
Dichtung vorfertigbar ist und beispielsweise dem Motorenher- 
steller in vbrgef ertigtem Zustand anlieferbar ist. 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale ergeben sich aus 
der nachstehenden Beschreibung zweier Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnung. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittansicht einer in eine Gegenform aufgebrach- 
ten Dichtung zur Verwendung in einer ersten Ausgestal- 
tung eines erf indungsgemSSen Verfahrens; 

Fig. 2 die Dichtung gemSS Fig. 1 nach dem Andruck zwischen 

Gegenform und Formkdrper, dem AushSrten und der Entfpr- 
mung ; 

Fig. 3 eine schematische Darstellung des Aufbringens des Dich- 
tungsmaterials in die Gegenformnut in einer anderen 
Ausgestaltung der Erfindung; und 

Fig. 4 die in die Gegenformnut gemafi Fig. 3 eingebrachte Dich- 
tung, vor dem Aufsetzen des Formk6rpers. 

Aus Fig. 1 ist ersichtlich, in welcher Weise die erf indungsge- 
mafie Dichtung 10 in eine Gegenform 12 aufgebracht wird. Die 
Gegenform 12 weist eine Gegenformnut 14 auf, die an ihren Nut- 
grund 16 den Nutenflanken 18 und den Seitenf lichen 20 mit 
einer Abweisschicht 22 versehen ist, die ein leichteres Ent- 
formen erlaubt und gegenOber dem Material der Dichtung 10 also 
z.B. Silikon-Elastomer, abweisend ausgebildet ist. 

Die Dichtung 10 wird bei Raumtemperatur von etwa 20®C in die 
Gegenformnut 14 eingebracht, wobei ein Uberschufi 24 erheblich 
uber den Seitenf ISchen 20 vorragt. Der UberschuS 24 ist so 
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bemessen, dafi er eine in Pig. 1 gestrichelt angedeutete Lager- 
nut 26 vollstSndig auszufCillen vermag. Dement sprechend sind 
die Flachen 28- in ihrer Summe etwas grfiSer als die F14che 30, 
wobei das VerhSltnis der FlSchen zueinander einerseits berech- 
nec werden kann und zweckmSSig empirisch festgelegt wird. 

Es versteht sich, dafi beliebige andere . Formen des Oberschusses 
24 auch m6glich sind. Bevorzugt ist es, eine einfache Herstel- 
lung mittels der Niederdnick-Auf tragvorrichtung zu erm6gli- 
chen, wobei es sich auch versteht. daS die Temperatur bei der 
Vorerwarmung so gewahlt ist, daS die Dichtung 10 ausreichend 
viskos ist, utn vollstandig in die Haltenut 26 eindringen zu 
kdnnen . 

Unmittelbar nach Aufbringen der Dichtung lO' in die Gegenform- 
nut 14 wird die nicht dargestellte Heizung eingeschaltet , urn 
die Temperatur soweit zu erhdhen, dafi die Aushartung beginnen 
kann. Zugleich wird dann der aus Fig. 2 ersichtliche Formkor-- 
per 32 auf die Gegerifom 12 aufgebracht und durch AndrOcken 
dieser Teile aneinander der OberschuS 24 so verformt, daS die 
Dichtung 10 die im Bereich der Haltenut 26 erf orderliche Form 
annimmt. Nachdem die Flache 30 etwas kleiner als die Flachen 
28 ist, wird Uberschufimaterial 'der Dichtung 10 seitlich he- 
rausgedruckt . Es ist unkritisch, dieses Material an dem Form- 
korper 32 zu belassen, nachdem es die eigentliche Dichtungs- 
funktion nicht stdrt . Es versteht sich jedoch, dafi das Mate- 
rial bei Bedarf mit geeignetem Mittel entfernt werden kann. 

Die Temperatur der Einheit aus Formkdrper 32 und Gegenform 
12 wird solange auf der Aush^rt temperatur gehalten, wie dies 
fiir das AushSrten der Dichtung 10 erforderlich ist, also 
z.B. 1 bis 2 Minuten. In diesem Zusammenhang ist es fOr die 
Erzielung guter Taktzeiten gOnstig, wenn mit der Erwarmung von 
Gegenform und Formk6rper bereits begonnen wird, sobald die 
Dichtung 10 in den in Fig. 1 dargestellten Zustand gebracht 
worden ist . 
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In diesem Zusatnmenhang ist es g<instig, wenn eine Gegenform 12 
mit vergleichsweise geringer wirmekapazitat bereitgestellt 
wird, also beispielsweise ein Hohlprofil, das gerade im Be- 
reich der Gegenformnut 14 untersttitzt ist, urn den erforderli- 
chen Dnicken standzuhalten. 

Auch in diesem Zusattiinenhang ist es besonders ganstig, dafi 
keine Hochdruck-, sondern eine Niederdruckauf tragung der Dich- 
tung erforderlich ist. Detnentsprechend sind die Belastungsan- 
f orderungen sowohl far die Abstatzung des beispielsweise als 
Zylinderkopf deckel ausgebildeten Formkorpers 32 als auch fur 
die Gegenform 12 wesentlich reduziert. 

Eine weitere Ausgestaltung der erf indungsgemSSen Losung ist 
aus Fig. 3 und 4 besser ersichtlich. WShrend sich die Form der 
Dichtung 10 gemSS Fig. 1 und 2 bereits ohne weiteres blasen- 
frei auftragen laSt, wobei besonders die Blasenarmut im 
Bereich einer WirkflSche 34 wichtig ist, unterstutzt die Aus- 
gestaltung der Gegenformnut 14 in Fig. 3 und 4 die Blasenfrei- 
heit bei hohen Auf tragsgeschwindigkeiten trotz niedrigem 
Druck. Eine Auftragduse 36 als Teil einer Niederdruck-Auf - 
tragsvorrichtung ISlSt Dichtungsmaterial 10 von oben in die Nut 
14 eintreten. Der Nutengrund 16 hat eine spezielle Ausgestal- 
tung, die eine besonders gunstige Strdraungsumlenkung des ein- 
tretenden Dichturigsmaterials bewirkt. Wie aus den in Fig. 3 
dargestellten Pfeilen 38, 40 ersichtlich ist, wird das Dich- 
tungsmaterial 'Von einer FOhrungsspitze 42 je seitlich abge- 
leitet und strdmt an den FlSchen des Nutgrundes 16 und den 
sich daran anschliefienden Flanken 18 sich an diesen anlegend 
entlang, urn den gesamten Bereich der GegenfOhrungsnut 14 aus- 
zufOllen. Im Ergebnis entsteht die aus Fig. 4 ersichtliche 
Form der Dichtung 10 vor der Aufbrihgung des Fotrokfirpers 32 
auf die Gegenform 12. 

Es versteht sich, daS die Auftragduse 36 in geeigneter Weise 
ausgerichtet sein kahn. Im Beispielsfalle ist vorgesehen, eine 


■„ der zeichnungsebene senfcrechte Ausrichtung zu «men wobei 
I c «:^Xls eine Hei^ng ^er zur -i^*-^;-"" 
V « e^sr, kann um das Ausstrdraen des viskosen 
falls vorgesehen sein Kann, um uas. 

Dichtungsmaterials 10 zu erleichtern. 

>,«onnders fir die rasche Ausbildung 

Taris erfindungsge«46 besonders g<instig ist, dafi grunds4tz- 
Ucn bne besondere S=huczgasat«ospMre ^^"^eU- werden 
vLn nachdem es bevorzugt ist, ein Wsungsnittelfreies Di=n 
rngs^e'ral zu «men, da. beispielsveUe als Z«ai.P»po„e„- 
ten-Dichtungsmaterial ausgebildet sein kann. 

*„steue der dargestelUen Form des Oberschusses 24 ist es 
^Ih maglich, einen OberschuS 24 bereits mittels der Auf- 
ragd'e 3. in an sich bekannter Weise de.art zu reaUsxe-^ 
Ifi « in seiner Form der Form der Lagemut 26 nahe- 
Tol^t zwar ^ /dann :e nacn .agemut eine spezieXie DOsen or» 
o^CIhlt werden, jedoch ist die erforderliche Mater.alverdr*n- 
Tn rinser. s da. im Grunde schneiler gearbeitet werden 


kann. 
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Verf ahren zur Herstelluno einer Dichtuno 
Patent anspruche 

1. Verf ahren zur Herstellung einer Dichtung an einem Formkor- 
per, insbesondere dem Zylinderkopf deckel eines Kraf tf ahrzeug- 
motors, bei welchem Verf ahren in den insbesondere als Druck- 
guSteil ausgebildeten Zylinderkopf deckel eine Lagernut fur die 
Dichtung eingebracht ist und bei welchem Verf ahren die Dich- 
tung unter Di-iick aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die Dichtung. zunSchst in eine Gegenfonunut einer Gegenform mit 
einem definierten UberschuS von Dichtungsmaterial eingebracht 
wird, der das Volumen der Lagernut etwas ubersteigt und daS 
sie unter Druckaufbringung zwischen dem Formkorper und der 
Gegenform ausgehSrtet wird. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS der 
OberschulS in plastisch verformbarem Zustand vor dem AushSrten 
in die Lagernut eingedruckt wird. 


3. verfahren nach Anspruch l Oder 2. dadurch gekennzeichnec, 
daS die Dichtung in die Gegenf orm mit Niederdruck von 1.5 bis 

6 bar. laevorzugt etwa 3 bar, eingebracht wird. 

4 verfahren nach einem der vorhergehenden Anspniche. dadurch 
gekennzeichnet, daS die Dichtung mit einer Niederdruckdosier- 
und -mischvorrichtung aufgebracht wird und insbesondere ein 
warmaushfirtendes zweikomponentiges Sil ikon- Elastomer ist. 

5. verfahren nach einetrt der vorhergehenden Ansprfiche, dadurch. 
gekennzeichnet. daS das Dichtungstnaterial und/oder der Form- 
kdrper und/oder die Gegenform vor Aufbringen der Dichtung in 
die Gegenfortnnut insbesondere auf etwa 60«>C vorgewSrmt wird. 

6. verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet. daS die Gegenform eine vergleichsweise geringe 
Masse aufweist und im Bereich der Gegenformnut ausgesteift 
ist. 

7 Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspr^iche. dadurch 
gekennzeichnet. dafi die Gegenform mindestens im Bereich der 
Gegenformnut mit einer Abweisschicht fiir das Dichtungsmaterial 
abgedeckt ist. die das Entformen erleichtert und daC die Ab- 
weisschicht insbesondere aus Polytetrafluorethylen besteht. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprixche, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Dichtungsmaterial frei von L6sungs- 
mitteln. insbesondere frei von EssigsSureathylester, ist. 

9, PreSeinrichtung zur Anbringung einer Dichtung an einem 
Formkdrper. insbesondere einem Zylinderkopf deckel eines Kraft- 
fahrzeugmotors. bei welchem der Formkdrper eine vorbereitete 
Lagemut far die Dichtung aufweist. dadurch gekennzeichnet, 
dafi die PreSeinrichtung eine vielfach verwendbare Gegenform 
mit einer Gegenformnut (14) aufweist. in welche Dichtungs- 
material (10) mit einem definier ten Uberschufi- (24), insbeson- 


10 


dere mittels einer Ni€derdruck-Auf tragvorrichtung, einbringbar 
ist, wobei der OberschuS (24) das Volumen der Lagernut (26) 
etwas Cbersteigt und dalS tnit der Prefieinrichtung der Oberschufi 
in die Lagernut (26) eindr£ic3cbar und zwischen FornOcdrper (.32) 
und Gegenform (12) die Dichtung (.10) insbesondere unter W&rme- 
einwirkung aushSrtbar ist. 

10. PreSeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
daS die Gegenform (12) unten angebracht ist und das Dichtungs- 
material (10) von oben in die Gegenformnut (14) einbringbar 
ist. 

11. PreSeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspr(iche, 
dadurch gekennzeichnet, daS. die PreSeinrichtung eine Heizung 
aufweist, mit welcher die Temperatur insbesondere des 
Forms tOcks und /oder der Gegenform (12) zwischen einer 
Vorv&rmtemperatur von insbesondere etwa 60*C und einer 
AushSrt temperatur von insbesondere etwa 150*»C zyklisch 
wechselnd steuerbar ist und daS die PreSeinrichtung einen 
VorwSrmbereich fiir frisch zugefiihrte und mit der Dichtung (10) 
zu bestxickende FormkSrper (32) wie Zylinderkopf deckel 
aufweist. 
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Process for attaching the oil sump to an engine block of a 
combustion engine, combustion engine with which the oil sump 

is attached to the engine block in accordance with that 
process, and flange connections which are made in accordance 

with that process 


Description 

The invention relates to a process for attaching the oil sump 
to an engine block of a combustion engine, a seal being made 
between a first sealing surface on the oil sump and a second 
sealing surface on the engine block, for which the curable 
5 composition is applied to one or to both sealing surfaces. 
The invention further relates to a combustion engine with an 
engine block and an oil sump attached thereto, a first sealing 
surface being present on the oil sump and a second sealing 
surface on the engine block and between which is a curable 
10 composition, and in general flange connections with two flange 
elements between which a seal is made with a curable 
composition - 

Such a process and such a combustion engine and, resp., flange 
15 connection are known from PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, Vol. 007, 
No, 275 (M-261) (= JP 58152151 A) , the actual attachment of 
the oil sump here being in conventional manner by means of 
threaded bolts. 

20 A combustion engine is known from DE-A-41 03 685 with which 
the oil sump is connected to the engine block by means of a 
bonding agent having permanent elasticity when cured. An 
adapter is provided as a stable preform between the engine 
block and the oil sump and the adapter has a vertical stay 

25 supporting the bonding agent to the inside of the engine. 

The structure of oil sump, bonding agent and preform is after 
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curing the bonding agent attached to the engine block in 
conventional manner by screws and seals. 

5 

There is known from EP-A-0 284 027 an anaerobically vulcanized 
sealing composition, as well as its use on parts of hydrauli- 
cally controlled mechanisms and combustion engines, such as 
the connection between a flange part to an oil sump and an 
10 engine block, a connection between cylinder head and cylinder 
head cover and a connection at the gear box. As in particular 
the mention as seal of the connection between cylinder head 
and cylinder head cover shows, screws are hear additionally 
used as fastening elements, 

15 

A method of making polysiloxane sealings is known from 
EP-A-O 409 079, making a seal to the flange of a motor vehicle 
oil sump being quoted as an application example. Openings for 
the fastening bolts are provided for in the flange of the oil 
20 sump in the respective drawing so that the fastening bolts are 
here, too, apparently used as connecting elements. 

In a process known from DE-U-298 12 978, the oil sump is also 
secured to the engine block in the conventional manner by 
25 screws. To this end, the engine block must be provided with a 
number of threaded holes and a corresponding number of screws 
must then be screwed in. 

The object of the invention is to save on these processes and 
30 components . 

This object is achieved in accordance with the invention by 
the adhesion of the curable composition when cured being 
sufficient to secure the oil sump to the engine block and by 
35 threaded bolts not being used as fastening elements. There is 
in addition with the process according to the invention that 


MODIFIED PAGE 


THIS PAGE BLANK (uspro) 


19-01-2001 


EP 000000536 


2a 

the oil sump is fixed to the engine block at least during the 
curing of the composition. 

5 It has shown that the adhesion of curable compositions or 

adhesives is sufficient to secure an oil sump permanently and 
securely to an engine block. Preferably an adhesive with an 
adhesion of at least 0.5 N/mm^, especially of more than 
0.8 N/mm^, is used. 

10 

With the securing of the oil sump to the engine block in 
accordance with the invention, the threaded holes in the 
engine block are unnecessary and there is no screwing- in of 
the securing screws. The oil sump can easily be stamped from 

15 steel sheet. A machining, e.g. a surface grinding or milling, 
of the sealing surfaces at the engine block and at the oil 
sump is not necessary as the curable composition can equalize 
unevennesses up to 0.5 mm or even 1 mm. The maximum allowable 
unevenness is limited by the fact that, with larger gaps 

20 between the engine block and the oil sump, there is the danger 
that the curable composition will be blown out in the 
generally customary leak test by displacement with air 
(blow-out test) on the finally assembled engine. Some 3 0 
minutes are needed to assemble the engine, and the composition 

25 cannot cure sufficiently within this time span to resist the 
overpressure of about 0.5 bar applied in the leak test with 
thicker layer thicknesses especially if the curing time 
depends on the thickness of the layer as 
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Patent Claims 

1. Process for attaching the oil sump (10) to an engine block 
(30) of a combustion engine, a seal being made by means of 

a curable composition (20) between a first sealing surface 
(14) on the oil sump (10) and a second sealing surface 
(36) on the engine block (30) , for which the curable 

composition is applied to one or to both sealing surfaces, 

characterized 

in that a curable composition (20) is used whose 
adhesion when cured is sufficient to secure the oil 
sump (10) to the engine block (30) , 
in that threaded bolts are not used as fastening 
elements and 

in that the oil sump (10) is fixed to the engine block 
(3 0) at least during the curing of the composition 
(20) . 

2. Process according to claim 1, characterized in that a 
curable composition (20) with an adhesion of at least 
0.5 N/mm^, especially of more than 0.8 N/mm^, is used. 

3. Process according to claims 1 or 2, characterized in that 
the curable composition (20) is a silicone composition. 

4 . Process according to one of claims 1 to 3 , characterized 
in that an oil sump (10) stamped from steel sheet or made 
from plastics material and a cast aluminum or grey cast 
iron engine block (30) are used. 

5. Process according to one of claims 1 to 4 , characterized 
in that the edge of the oil sump is designed such that a 
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self -fixing takes place when the oil sump (10) is joined 
to the engine block (30) , 

6. Process according to claim 5, characterized in that the 
oil sump (10) has a fixing edge (16) and the engine block 

(30) has a flange (34) and in that the fixing of the oil 
sump (10) takes place by the snapping of the fixing edge 

(16) onto the flange (34) . 

7. Process according to one of claims 1 to 4, characterized 
in that barb- like tongues (18) which rest against a flange 
(34) on the engine block (30) are formed at the edge (12) 
of the oii sump (10) . 

8. Process according to one of claims 1 to 4^ characterized 
in that the edge of the oil sump is designed such that the 
oil sump (10) is fixable to the engine block (30) by a 
reshaping process taking place after joining. 

9. Process according to one of claim 1 to 4, characterized in 
that after the oil sump (10) has been joined to the engine 
block (30) , holding clamps (4 0) are attached in order to 
fix the oil sump (10) to the engine block (30) . 

10. Process according to one of the claims 1 to 9, 
characterized in that the sealing surfaces (14, 36) are 
shaped such that the sealing gap formed between them 
increases in size inwards. 

11. Combustion engine having an engine block (30) and an 
oil sump (10) attached thereto, characterized 

the oil sump (10) is attached to the engine block (30) 
with a curable composition (20) whose adhesion when 
cured is sufficient to secure the oil sump (10) to the 
engine block (30) and 


MODIFIED PAGE 


THIS PAGE iUNK (usno) 


tr uuuuuuooD 

3 

in that threaded bolts are not present as fastening 
elements. 

12. Coitibustion engine according to claim 11, characterized 
in that the composition (20) when cured has an 
adhesion of at least 0.5 N/mm^, especially of more 
than 0.8 N/mm^- 

13. Combustion engine according to claims 11 or 12, 
characterized in that the curable composition (20) is 
a silicone composition. 

14. Combustion engine according to one of claims 11 to 13, 
characterized in that the oil sump (10) is stamped 
from sheet steel or made from plastics material and 
the engine block (30) consists of cast aluminum or 
grey cast iron. 

15. Combustion engine according to one of claims 11 to 14, 
characterized in that the edge of the oil sump is 
designed such that a self -fixing takes place when the 
oil sump (10) is joined to the engine block (30) . 

16. Combustion engine according to claim 15, characterized 
in that the oil sump (10) has a fixing edge (16) and 
the engine block (30) has a flange (34) and in that 
the fixing of the oil sump (10) takes place by the 
snapping of the fixing edge (16) onto the flange (34) . 

17. Combustion engine according to claim 15, characterized 
in that barb- like tongues (18) which rest against a 
flange (34) on the engine block (30) are formed at the 
edge (12) of the oil sump (10) . 

.18. Combustion engine according to claim 15, characterized 
in that there are formed on the oil sump (10) and on 
the engine block (30) sealing surfaces (14, 36) which 
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are shaped such that the sealing gap formed between 
them increases in size inwards. 

19, Flange connection with two flange elements between 
which a seal is made with a curable composition, 
characterized in that threaded bolts are not used as 
connecting elements. 
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Verfahren zum Anbringen der Olwanne an einem Motorblock einer 
Verbrennungskraf tmaschine , Verbrennungskraf tmaschine , 
bei der die Olwanne nach diesem Verfahren am Motorblock 
befestigt ist, und Flanschverbindungen, die nach diesem 
Verfahren hergestellt sind. 


Beschreibung 

Die Erf indung betrif ft ein Verfahren zum Anbringen der Olwanne 
an einem Motorblock einer Verbrennungskraf tmaschine, wobei 
eine Abdichtung zwischen Motorblock und Olwanne mittels einer 
aushSrtbaren Zusammensetzung hergestellt wird, sowie eine 
5 Verbrennungskraf tmaschine, bei der die Olwanne nach diesem 
Verfahren am Motorblock befestigt ist, und allgemein Flansch- 
verbindungen, die nach diesem Verfahren hergestellt sind. 

Aus EP-A-0 284 027 ist eine anaerobisch vulkanisierte Dich- 
10 tungszusammensetzung bekannt, sowie deren Anwendung auf Teile 
von hydraulisch gesteuerten Vorrichtungen und Verbrennungs- 
motoren, wie die Verbindung zwischen einem Flanschteil an 
einer Olwanne und einem Motorblock, einer Verbindung zwischen 
Zylinderkopf und Zylinderkopf deckel und einer Verbindung am 
15 Getriebe- Wie insbesondere die Erwahnung als Abdichtung der 
Verbindung zwischen Zylinderkopf und Zylinderkopf deckel zeigt, 
werden hier zusatzlich Schrauben als Befestigungselemente 
eingesetzt . 

20 Aus EP-A-0 409 079 ist ein Verfahren zum Herstellen von 

Polys iloxandichtungen bekannt, wobei als Anwendungsbei spiel 
das Herstellen einer Dichtung auf dem Flansch einer Kraftfahr- 
zeug-Olwanne angegeben ist. In der dazugehorenden Zeichnung 
sind im Flansch der Olwanne Offnungen fiir die Bef estigungs- 

25 bolzen vorgesehen, so daS of f ensichtlich auch hier die 

Bef estigungsbolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 

Auch bei einem aus DE-U-298 12 978 bekannten Verfahren wird 
die Olwanne in herkommlicher Weise durch Schrauben am Motor- 
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block gehalten. Dazu muS der Motorblock mit einer Mehrzahl von 
Gewindebohrungen versehen werden und muS dann eine entspre- 
chende Anzahl von Schrauben eingedreht werden. 

5 Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, diese Arbeitsgange 
und Bauteile einzusparen. 

Erf indungsgemSS wird diese Aufgabe dadurch gelost, daS eine 
aushartbare Zusammensetzung eingesetzt wird, deren Adhasion im 
10 ausgeharteten Zustand ausreichend groS ist, urn die Olwanne am 
Motorblock zu halten. 


Es hat sich gezeigt, daS die Adhasion von aushartbaren Zusam- 
mensetzungen oder Klebstoffen ausreicht, urn eine Olwanne 
15 dauerhaft und sicher an einem Motorblock zu befestigen. Vor- 
zugsweise wird ein Klebstoff mit einer Adhasion von mindestens 
0,5 N/mm^, insbesondere von mehr als 0,8 N/mm^, verwendet. 


Bei der erf indungsgemaSen Befestigung der Olwanne am Motor- 

20 block eriibrigen sich die Gewindebohrungen im Motorblock und 
entfallt das Eindrehen der Bef estigungsschrauben. Die Olwanne 
kann einfach aus Stahlblech gestanzt werden. Eine maschinelle 
Bearbeitung, z.B. ein Planschleif en oder -frasen der Dicht- 
flachen am Motorblock und an der Olwanne ist nicht erforder- 

25 lich, da die aushartbare Zusammensetzung Unebenheiten bis zu 
0,5 mm oder sogar 1 mm ausgleichen kann. Die maximal zulassige 
Unebenheit wird dadurch begrenzt, daS bei groSeren Liicken 
zwischen Motorblock und Olwanne die Gefahr besteht, daS die 
aushartbare Zusammensetzung beim allgemein liblichen Dicht- 

30 heitstest durch Abdriicken mit Luft (Ausblastest) des fertig 
zusammengebauten Motors ausgeblasen wird. Fiir den Zusammenbau 
des Motors werden etwa 30 min benotigt und die Zusammensetzung 
kann innerhalb dieser Zeitspanne nicht ausreichend ausharten, 
urn bei grSfieren Schichtdicken dem beim Dichtheitstest aufge- 

35 brachten tJberdruck von etwa 0,5 bar standzuhalten, insbeson- 
dere wenn die Aushartezeit von der Schichtdicke abhangt wie 
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bei Silikon-Klebstof f en, die durch die Luf tf euchtigkeit aus- 
harten, 

DaS die Bef estigungsschrauben fur die Olwanne entfallen, er- 
5 gibt eine Kostenreduzierung infolge Verringerung der Anzahl 
der Bauteile, Verkurzung der Montagezeit und Vereinf achung der 
Herstellung des Motorblocks durch Wegfall der Gewindebohrun- 
gen. Ferner ergibt sich eine Gewichtsreduzierung. Weiter 
Kostenvorteile ergeben sich daraus, daS die Olwanne ein Stanz- 
10 teil sein kann. 

Die aushartbare Zusammensetzung kann jeder Klebstoff sein, der 
fur die Werkstoffe geeignet ist und der bei den Werkstof fen 
eine ausreichende Adhasion besitzt, aus denen der Motorblock 

15 und die Olwanne bestehen, also Metall, insbesondere GrauguS, 
Aluminium-Magnesium-Legierungen und - fur die Olwanne - Kunst- 
stoff . Selbstverstandlich muS die Zusammensetzung ausreichend 
gegen die verwendeten Medien (01, Wasser-Glykol, Frostschutz- 
mittel) bestandig sein. Geeignet sind insbesondere FIP (formed 

20 in place) -Produkte . Eine geeignete aushartbare Zusammensetzung 
ist insbesondere LOCTITE® RTV Silikon 5900 (RTV=room tempera- 
ture vulcanization) . 

Da derartige Zusammensetzungen Aushartezeiten von bis zu eini- 
25 gen Tagen haben, ist es im allgemeinen notwendig, die Olwanne 
wahrend dieser Zeit durch eine selbstf ixierende Verbindung am 
Motorblock zu befestigen. Geeignet sind hierfiir Klammern und 
Schnappverbindungen. Der Rand der Olwanne kann z.B. an einem 
Flansch des Motorblocks einschnappen oder an diesem Rand kon- 
30 nen einzelne Haltefinger vorgesehen sein, die urn den Flansch 
des Motorblocks gebogen werden. Der Rand der Olwanne kann auch 
urn den Flansch am Motorblock gecrimpt oder gebordelt werden. 
Da diese Fixierungsmittel nur bis zum Ausharten der aushart- 
baren Zusammensetzung notwendig sind, konnen sie danach gege- 
35 benenf alls, wieder entfernt und wiederverwendet werden. 
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Vorzugsweise sind die Dichtflachen am Motorblock und an der 
Olwanne so geformt, daS sich eine uber die Breite der Dicht- 
flachen ungleichmaSige Schichtdicke ergibt. Der Rand einer 
Oder beider Dichtflachen kann dazu eine Fase mit einem Winkel 
5 von z.B. 30** und einer Breite von etwa 2 mm haben oder mit 

einem Radius von etwa 4,5 mm abgerundet sein, wobei der gebil- 
dete Spalt von der aushartbaren Zusammensetzung ganz oder 
teilweise ausgefullt wird. Die aushartbare Zusammensetzung 
wird in bekannter Weise aufgetragen. Das Volumen des Spaltes 

10 soli dabei grSfier sein als die aufgetragene Menge der aushart- 
baren Zusammensetzung, damit nichts von der aushartbaren Zu- 
sammensetzung an den Randern herausgepreSt wird. Die maximale 
GroSe des Spaltes soil so gewahlt werden, daS die Benetzung 
oder Adhasion der frisch aufgetragenen Zusammensetzung aus- 

15 reicht, urn die Zusammensetzung im Spalt zuriickzuhalten. Die 

aushartbare Zusammensetzung braucht nicht auf die voile Breite 
der Dichtflachen aufgetragen oder verteilt zu werden. Bin 
liickenloser Auftrag in Form einer Raupe geniigt, Bei entspre- 
chender Flanschgeometrie kann der Auftrag z.B. auch an der 

20 Randflache des Flansches des Motorblocks erfolgen, d.h. an 
einer Flache, die parallel zu Richtung des Zusammenbaus von 
Olwanne und Motorblock liegt. 

Das erf indungsgemaSe Verfahren ist insbesondere fur Falle ge- 
25 eignet, in denen die Olwanne nicht zur Gesamtsteif igkeit des 
Motors Oder der sonstigen Maschine beitragen muS. 

Die Vorteile der Erfindung kommen beim Befestigen einer Ol- 
wanne am Motorblock eines Verbrennungsmotors besonders deut- 

30 lich zum Tragen. Die Erfindung ist grundsatzlich jedoch bei 
der Herstellung von Flanschverbindungen einsetzbar, bei denen 
bisher Gewindebolzen als Verbindungselemente verwendet wurden. 
Das erf indungsgemaSe Verfahren eignet sich in gleicher Weise 
z.B. auch fur das Anbringen von Ventildeckeln und von Ab- 

35 deckungen oder Deckel an Steuergehausen oder Getrieben. 
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Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand 
der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig, 1 im Schnitt den Rand der Olwanne und der 6lwannen6ff- 
5 nung des Motorblocks mit einer ersten Ausfuhrungsform 

des Fixiermittels und 

Fig. 2 bis 4 im Schnitt der Rand der Olwanne mit anderen Aus- 
fiihrungsformen des Fixiermittels. 

Fig. 1 zeigt eine Olwanne 10, die mittels einer aushartbaren 
Zusammensetzung 20 an einem Motorblock 30 befestigt ist. Der 
Rand 12 der Olwanne 10 ist zu einer im wesentlichen ebenen 
ersten Dichtf lache 14 umgebogen (Umbiegung 15) . Der Motorblock 
15 30 hat eine Olwannenof f nung 32, die von einem Flansch 34 umge- 
ben wird, der eine im wesentlichen ebene zweite Dichtf lache 36 
aufweist. Zwischen den beiden Dichtf lachen 14, 36 befindet 
sich eine Schicht 22 der aushartbaren Zusammensetzung 20. 

20 Die Umbiegung 15 des Randes 12 der Olwanne 10 hat einen Radius 
von etwa 4,5 mm, so daE sich der Abstand der Dichtf lachen 14, 
36 von der Innenseite der Olwanne 10 her fortschreitend ver- 
ringert. Die Starke der sich zwischen den Dichtf lachen 14, 36 
befindenden Schicht 22 der aushartbaren Zusammensetzung 20 ist 

25 daher nicht gleichf ormig, sondern ist auf der Innenseite der 
Olwanne 10 am groSten und verringert sich nach auSen. 

Am auSeren Rand der Dichtf lache 14 der Olwanne 10 ist ein 
Fixierrand 16 angebogen, der den Flansch 34 des Motorblocks 3 0 
30 soweit umgreift, daS die Olwanne wahrend der weiteren Montage 
des Motors und des Kraf tf ahrzeugs am Motorblock 30 fixiert 
ist. Der Fixierrand 16 schnappt oder rastet um den Flansch 34 
ein, wenn die Olwanne 10 gegen den Flansch 34 gedruckt wird. 

35 Der Fixierrand 16 bildet zugleich spater im Betrieb des Kf z 
eine Sicherung gegen ein Losen der Olwanne 10 vom Motorblock 
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30 bei einem Unfall oder einer sonstigen stoSartigen Bela- 
stung. 


Fig. 2 zeigt eine andere Moglichkeit fur die Fixierung der 
5 Olwanne 10 am Motorblock 30. Ahnlich wie in Fig. 1 ist ein 

Fixierrand 16 vorgesehen, wobei hier jedoch widerhakenahnliche 
Zungen 18 aus dem Fixierrand 16 herausgedruckt sind, die sich 
gegen die Oberseite des Flansches 34 abstutzen. 

10 Fig. 3 zeigt eine Fixierung der Olwanne 10 am Motorblock 30 , 
bei der der Fixierrand 16 der Olwanne 10 nach dem Auftragen 
der aushartbaren Zusammensetzung 20 und dem Fugen der Olwanne 
10 und des Motorblocks 30 umgeformt wird, so daS er den 
Flansch 34 umgreif t . Diese Umformung braucht sich nicht liber 

15 den gesamten Rand 16 der Olwanne 10 zu erstrecken, Es genugt 
im allgemeinen eine stellenweise Fixierung im Abstand von z.B. 
20 cm. 

Fig. 4 zeigt eine Aus fuhrungs form, bei der der Rand 16 der 01- 
20 wanne 10 einen nach auSen gerichteten Flansch 38 bildet. Nach 
dem Auftragen der aushartbaren Zusammensetzung 20 und dem Fu- 
gen der Olwanne 10 und des Motorblocks 30 werden Klammern 40 
aufgesteckt, die wahrend des Aushartens der Zusammensetzung 20 
die Olwanne 10 am Flansch 34 des Motorblocks 30 halten. 

25 

Beispiel: 

Zum Zusammenfugen einer aus Stahlblech gestanzten Olwanne 10 
und eines GuSstahl -Motorblocks 30 werden die Dichtflachen 14, 
36 von losen Schrautzteilchen gereinigt und getrocknet. Die 

30 Dichtflachen 14, 36 haben eine Uberdeckungsbreite von etwa 

9 mm und auf eine oder auf beide Dichtflachen 14, 36 wird eine 
Raupe von etwa 3 mm Durchmesser der aushartbaren Zusammen- 
setzung 20 aufgetragen, was etwa 10 g/m entspricht. Als aus- 
hartbare Zusammensetzung 20 wird LOCTITE® RTV-Silikon 5900 

35 eingesetzt. Die Olwanne 10 wird dann auf den Flansch 34 des 
Motorblocks 30 aufgeruckt, so daS der Fixierrand 16 um den 
Flansch 34 schnappt. Die Raupe der aushartbaren Zusammen- 
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setzung 20 wird dabei zu einer Schicht 22 von etwa 0,5 mm 
Starke auseinandergedriickt und ein Teil der Zusammensetzung 20 
wird nach innen zur Umbiegung 15 des Randes 12 gedruckt, wo 
die Zusammensetzung 20 einen Meniskus 24 zwischen der Olwanne 
10 und dem Flansch 34 des Motorblocks 30.bildet. Wegen der 
hohen Viskositat der aushartbaren Zusammensetzung 20 ist der 
Meniskus 24 konvex. 
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Bezuqszeichenliste 

10 Olwanne 

12 Rand 

14 Dichtflache 

15 Umbiegung 

16 Fixierrand 
18 Zungen 

20 Zusammensetzung 

22 Schicht 

24 Meniskus 

30 Motorblock 

32 Olwannenof f nung 

34 Flansch 

36 Dichtflache 

38 Flansch 

40 Klammer 
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Verfahren zum Anbringen der Olwanne (10) an einen Motor- 
block (30) einer Verbrennungskraf tmaschine, wobei eine Ab- 
dichtung zwischen Motorblock (30) und Olwanne (10) mittels 
einer aushSrtbaren Zusammensetzung (20) hergestellt wird, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS eine aushartbare Zusammensetzung (20) eingesetzt 
wird, deren Adhasion im ausgeharteten Zustand aus- 
reichend groS ist, urn die Olwanne (10) am Motorblock 
(30) zu halten. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS 
eine aushartbare Zusammensetzung (20) mit einer Adhasion 
von mindestens 0,5 N/mm^, insbesondere von mehr als 0,8 
N/mm^, verwendet wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS die aushartbare Zusammensetzung (20) eine Silikon- 
Masse ist. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS eine aus Stahlblech gestanzte oder 
Kunststoff hergestellte Olwanne (10) und ein Aluminium- 
oder GrauguS-Motorblock (30) eingesetzt werden. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Olwanne (10) zumindest wahrend des 
Aushartens der Zusammensetzung (20) an dem Motorblock (30) 
fixiert wird. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS 
keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente eingesetzt 
werden und daS der Olwannenrand konstruktiv so ausgelegt 
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ist, daS beim Fiigen der Olwanne (10) an den Motorblock 
(30) eine selbstandige Fixierung erfolgt. 


7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daS die 
Olwanne (10) einen Fixierrand (16) und der Motorblock (30) 
einen Flansch (34) aufweist und daE die Fixierung der Ol- 
wanne (10) dadurch erfolgt, dafi der Fixierrand (16) an dem 
Flansch (34) einschnappt. 

8. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dafi am 
Rand (12) der Olwanne (10) widerhakenahnliche Zungen (18) 
ausgebildet sind, die sich gegen einen Flansch (34) am Mo- 
torblock (30) abstiitzen, 

9. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dafi der 
Olwannenrand so aiisgefiihrt ist, dafi die Olwanne (10) durch 
ein nach dem Fiigen erfolgendes Umformverf ahren an den Mo- 
torblock (30) f ixierbar ist . 

10. Verfahren nach Ttospruch 5, dadurch gekennzeichnet , dafi 
nach dem Fugen der Olwanne (10) an den Motorblock (30) 
Halteklammern (40) angebracht werden, urn die Olwanne (10) 
an dem Motorblock (30) zu fixieren. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10 , dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi an der Olwanne (10) und an dem Motor- 
block (30) Dichtflachen (14, 36) ausgebildet sind, die so 
geformt sind, dafi sich der zwischen ihnen gebildete Dicht- 
spalt nach innen vergrofiert. 

12. Verbrennungskraf tmaschine mit einem Motorblock (30) und 
einer daran befestigten Olwanne (10) , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Olwanne (10) mittels einer aushartbaren 
Zusammensetzung (20) an dem Motorblock (30) befestigt ist, 
deren Adhasion im ausgehSrteten Zustand ausreichend grofi 
ist, um die Olwanne (10) am Motorblock (30) zu halten. 
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13. Verbrennungskraf tmaschine nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Zusammensetzung (20) im ausge- 
harteten Zustand eine Adhasion von mindestens 0,5 
N/mm^, insbesondere von raehr als 0,8 N/im?, hat. 

14. Verbrennungskraf tmaschine nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die aushartbare Zusammen- 
setzung (20) eine Silikon-Masse ist. 

15. Verbrennungskraf tmaschine nach einem der Anspriiche 12 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daS die Olwanne (10) aus Stahl- 
blech gestanzte oder Kunststoff hergestellte ist und der 
Motorblock (30) aus Aluminium- oder Graugufi besteht. 

16. Verbrennungskraf tmaschine nach einem der Anspruch 12 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daS keine Gewindebolzen als 
Verbidungselemente eingesetzt werden und daS der Olwannen- 
rand konstruktiv so ausgelegt ist, daS beim Fflgen der Ol- 
wanne (10) an den Motorblock (30) eine selbstandige 
Fixierung erfolgt. 

17. Verbrennungskraf tmaschine nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Olwanne (10) einen Fixierrand (16) 
und der Motorblock (30) einen Flansch (34) aufweist und 
daS die Fixierung der Olwanne (10) dadurch erfolgt, daS 
der Fixierrand (16) an dem Flansch (34) einschnappt. 

18. Verbrennungskraf tmaschine nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS am Rand (12) der Olwanne (10) widerha- 
kenahnliche Zungen (18) ausgebildet sind, die sich gegen 
einen Flansch (34) am Motorblock (30) abstutzen. 

19. Verbrennungskraf tmaschine nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dais an der Olwanne (10) und an dem Motor - 
block (30) Dichtflachen (14, 36) ausgebildet sind, die so 
geformt sind, daS sich der zwischen ihnen gebildete Dicht- 
spalt nach innen vergroSert. 
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Flanschverbindung mit zwei Flanschelementen, zwischen 
denen eine Abdichtung mit einer aushartbaren Zusammen- 
setzung hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet , daS keine 
Gewindebolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 
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Der neue Anspruch 1 stiitzt sich auf die urspriinglichen 
Anspriiche 1 und 5 und auf das erste Merkmal (keine Gewin- 
debolzen als Bef estigungselemente) des Anspruchs 6. Im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 wird das Verfahren dahingehend 
prazisiert, daft die Olwanne und der Motorblock eine erste 
bzw. zweite Dichtflache aufweisen und daB die aushartbare 
Zusammensetzung auf eine oder beide dieser Dichtflachen 
aufgetragen wird. Zu diesen Merkmalen verweisen wir auf 


Postaiischrift: Postfach 86 01 09 
Postal Address: D-S 1 62S N'.'jn.hen 


Hausadrcsic: Poschingcrxtr. 6 
Si red Address: D-8 1 679 Mu nchcn 


c-M:iil: tnro@uhil/..dc 
internet: www.ahilz.de 


Teleton: + 4V ' 
Telefax: +4'. 


THIS PAGE BUNK (uspto) 


JC13Rec^dPCT/PT0 0 1 MAR 2002 


Seite 5, Zeilen 11 bis 18 und Seite 6, Zeilen 29 bis 33 
der ursprunglichen Beschreibung. 

Die Anspriiche 2 bis 4 sind unverandert. Der neue Anspruch 
5 entspricht dein zweiten Teil des ursprunglichen Anspruchs 
6. Die neuen Anspriiche 6 bis 10 entsprechen den ursprung- 
lichen 7 bis 11. Der neue Anspruch 11 stutzt sich auf den 
ursprunglichen Anspruch 12 und den ersten Teil des ur- 
sprunglichen Anspruchs 16 (ke-ine Gewindebolzen) . Der Ober- 
begriff des neuen Anspruchs 11 enthalt auBerdem das Merk- 
mal der beiden Dichtflachen und der dazwischen angeordne- 
ten aushartbaren Zusammensetzung, wozu wir wieder auf Sei- 
te 5, Zeilen 11 bis 18 der Beschreibung verweisen. Die 
neuen Anspriiche 12 bis 19 entsprechen den ursprunglichen 
Anspruchen 13 bis 20, wobei Anspruch 15 nur dem zweiten 
Teil des ursprunglichen Anspruchs 16 entspricht. 

Der neue Anspruch 19 bzw. der urspriingliche Anspruch 20 
stutzen sich auf den letzten Absatz der Seite 4 der Be- 
schreibung. . .. 

Die neuen Anspriiche 10 und 11 gehen von D3 (JP 58152151 - 
PATENT ABSTRACT OF JAPAN) als nachstem Stand der Technik 
aus. Dieses Dokument zeigt eine Verbindung zwischen Motor- 
block und Olwanne, bei der die iibliche Feststof f dichtung 
durch eine fliissige Dichtung ersetzt ist. Die Olv/anne wird 
dabei in bekannter Weise am Motorblock f estgeschraubt . 

Dieses Dokument diirfte der Erfindung naher kommen als 
Dl (DE 41 03 685) . Bei der daraus bekannten Brennkraf tma- 
schine ist die Olwanne zwar ausschlieBlich durch einen 
dauerelastischen Kleber befestigt, erfolgt die Befestigung 
jedoch nicht unmittelbar am Motorblock, sondern an einem 
Adapter, der wiederum am Motorblock f estgeschraubt v/ird. 
Insgesamt ist damit das Herstellungsverf ahren aufwendiger 
als bei dem aus D3 bekannten Verf ahren . Der vorliegenden 
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verf ahren zum 
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Befestigen einer Olwanne an einen Motorblock Oder allge- 
mein das Herstellen nach Flanschverbindung zu verein- 
fachen. Unter Berucksichtigung dieser Aufgabe kommt D3 der 
Erfindung daher naher und fuhrt Dl eher von der Erfindung 
weg, 

Keines der beiden Dokumente zeigt ein Verfahren auf, bei 
dem eine Olwanne mittels einer aushartbaren Zusammen- 
setzung unmittelbar am Motorblock befestigt wird. Das 
Merkmal "unmittelbar" findet sich zwar nicht wortlich in 
den urspriinglichen Unterlagen der yorliegenden Anmeldung. 
Auf Seite 5, Zeilen 11 bis 18 urid auf Seite 6, Zeilen 29 
bis 3 3 ist jedoch angegeben, daB der Motorblock und die 
Olwanne jeweils eine Dichtflache aufweisen und daB die 
aushartbare Zusammensetzung auf diese Dichtflachen aufge- 
tragen bzw, zwischen diesen Dichtflachen angeordnet ist. 
SinngemaB entspricht dieser einer "unmittelbaren" Verbin- 
dung der beiden Maschinenteile mittels einer aushartbaren 
Zusammensetzung . 

Die Dokumente D2 und D4 betreffen spezielle aushartbare 
Zusammensetzungen und konnen weder flir sich noch in Ver- 
bindung mit den anderen Dokumenten die Erfindung nahe- 
legeh. 

In der beiliegenden Beschreibung haben wir noch die Doku- 
mente D3 und Dl gewiirdigt. AuBerdem haben wir die Formu- 
lierung des Gebiets des Standes der Technik^ der Aufgabe 
und der Losung an die Formulierung der Anspriiche angepaBt. 


Patentanv/alt 
(M. Gritgchneder) 



Anlagen: 

wie erwahnt, dreifach 
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PatentansDrviche 

1. Verfahren zum Anbringen der Olwanne (10) an einen Motor- 
block (3 0) einer Verbrennungskraf tmaschine, wobei roittels 
einer aushartbaren Zusammensetzung (20) eine Abdichtung 
zwischen einer ersten Dichtflache (14) an der Olwanne (10) 
und einer zweiten Dichtflache (36) am Motorblock (30) her- 
gestellt wird, wozu die aushartbare Zusammensetzung auf 
eine oder auf beide Dichtflachen (14, 36) aufgetragen 
wird, dadurch gekennzeichnet, 

daft die Adhasion der aushartbaren Zusammensetzung (20) 
im ausgeharteten Zustand ausreichend groB ist, urn die 
Olwanne (10) am Motorblock (30) zu halten, 
daB keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente 
eingesetzt werden und 

daB die Olwanne (10) zumindest wahrend des Aushartens 
der Zusammensetzung (20) an dem Motorblock (30) 
fixiert wird* 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
eine aushartbare Zusammensetzung (20). mit einer Adhasion 
von mindestens 0,5 N/mm^, insbesondere von mehr als 0,8 
N/mm^, verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB die aushartbare Zusammensetzung (20) eine Silikon- 
Masse ist. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB eine aus Stahlblech gestanzte oder 
Kunststoff hergestellte Olwanne (10) und ein Aluminium- 
oder GrauguB-Motorblock (30) eingesetzt werden- 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Olwannenrand konstruktiv so ausge- 
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legt ist, daB beim Fiigen der Olwanne (10) an den Motor- 
block (30) eine selbstandige Fixierung erfolgt. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Olwanne (10) einen Fixierrand (16) und der Motorblock (30) 
einen Flansch (34) aufweist und daB die Fixierung der Ol- 
wanne (10) dadurch erfolgt, daB der Fixierrand (16) an dem 
Flansch (34) einschnappt* 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , daB am Rand (12) der Olwanne (10) widerha- 
kenahnliche Zungen (18) ausgebildet sind, die sich gegen 
einen Flansch (34) am Motorblock (30) abstutzen. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Olwannenrand so ausgefiihrt ist, 
daB die Olwanne (10) durch ein nach dem Fiigen erfolgendes 
Umf ormverf ahren an den Motorblock (30) fixierbar ist. 

9 . Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , dadurch 
gekennzeichnet , daB nach dem Fiigen der Olwanne (10) an den 
Motorblock (30) Halteklammern (40) angebracht warden, um 
die Olwanne (10) an dem Motorblock (30) zu fixieren. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtflachen (14, 36) so geformt 
sind, daB sich der zwischen ihnen gebildete Dichtspalt 
nach innen vergroBert. 

11. Verbrennungskraftmaschine mit einem Motorblock (30) und 
einer daran befestigten Olwanne (10) , wobei an der Olwanne 
(10) eine erste Dichtflache (14) und am Mptorblock (30) 
eine zweite Dichtflache (36) vorhanden ist, zwischen denen 
sich eine aushartbare Zusammensetzung (20) befindet, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB die Olwanne (10) mittels der aushartbaren Zusam- 
mensetzung (20) an dem Motorblock (30) befestigt ist, 
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deren Adhasion im ausgeharteten Zustand ausreichend 
gro6 ist, um die Olwanne (10) am Motorblock (30) zu 
ha It en und 

daU keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente 
vorhanden sind, 

12, Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Zusammensetzung (20) im ausge- 
harteten Zustand eine Adhasion von mindestens 0,5 
N/mm^, insbesondere von mehr als 0,8 N/mm-, hat. 

13. Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet , daB die aushartbare Zusammen- 
setzung (20) eine Silikon-Masse ist. 

14- Verbrennungskraftmaschine nach einem der Anspriiche 11 bis 

13, dadurch gekennzeichnet , daB die Olwanne (10) aus Stahl- 
blech gestanzt oder aus Kunststoff hergestellt ist und der 
Motorblock (30) aus Aluminium- oder GrauguB besteht. 

15. Verbrennungskraftmaschine nach einem der Anspriiche 11 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB der Olwannenrand konstruk- 
tiv so ausgelegt ist, daB beim Fugen der Olwanne (10) an 
den Motorblock (30) eine selbstandige Fixierung erfolgt. 

16. Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Olwanne (10) einen Fixierrand (16) 
und der Motorblock (30) einen Flansch (34) aufweist und 
daB die Fixierung der Olwanne (10) dadurch erfolgt, daB 
der Fixierrand (16) an dem Flansch (34) einschnappt. 

17. Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Rand (12) der Olwanne (10) widerha- 
kenahnliche Zungen (18) ausgebildet sind, die sich gegen 
einen Flansch (34) am Motorblock (30) abstutzen. 
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18. Verbrennungskraf tmaschine nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, da3 an der Olwanne (10) und an dem Motor- 
block (30) Dichtflachen (14, 36) ausgebildet sind, die so 
geformt sind, daB sich der zwischen ihnen gebildete Dicht- 
spalt nach innen vergroBert. 

19. Flanschverbindung mit zwei Flanschelementen, zwischen 
denen eine Abdichtung mit einer aushartbaren Zusaitimen- 
setzung hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet , daB keine 
Gewindebolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 
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PCT/EPOO/00536 19, Januar 2001 

Loctite Deutschland GmbH 32814-PCT 


Verfahren zum Anbringen der Olwanne an einem Motorblock einer 
Verbrennungskraf tmaschine , Verbrennungskraf tmaschine , 
bei der die Olwanne nach diesem Verfahren am Motorblock 
befestigt ist, und Flanschverbindungen, die nach diesem 
Verfahren hergestellt sind. 


Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anbringen der Olwanne 
an einem Motorblock einer Verbrennungskraf tmaschine, wobei 
eine Abdichtung zwischen einer ersten Dichtflache an der 
Olwanne und einer zweiten Dichtflache am Motorblock herge- 
5 stellt wird, wozu die aushartbare Zusammensetzung auf eine 
Oder auf beide Dichtflachen aufgetragen wird. Die Erfindung 
betrifft ferner eine Verbrennungskraf tmaschine mit einem 
Motorblock und einer daran befestigten Olwanne/ wobei an der 
Olwanne eine erste Dichtflache und am Motorblock eine zweite 
10 Dichtflache vorhanden ist, zwischen denen sich eine aushart- 
bare Zusammensetzung befindet, und allgemein Flanschverbindun- 
gen mit zwei Flanschelementen, zwischen denen eine Abdichtung 
mit einer aushartbaren Zusammensetzung hergestellt ist. 

15 Ein solches Verfahren und eine solche Brennkraf tmaschine bzw, 
Flanschverbindung ist aus PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 
007, no. 275 (M-261) (= JP 58152151 A) bekannt. Die eigent- 
liche Befestigung der Olwanne erfolgt hierbei in herkommlicher 
Weise mittels Gewindebolzen. 

20 

Aus DE-A-41 03 685 ist eine Brennkraf tmaschine bekannt, bei 
der die Olwanne mittels eines im ausgeharteten Zustand dauer- 
elastischen Klebers mit dem Motorblock verbunden ist. Zwischen . 
dem Motorblock und der Olwanne ist ein Adapter als stabiles 
25 Formteil vorgesehen und der Adapter weist einen den Kleber zum 
Motorinneren abstiitzenden vertikalen Steg auf. Die Anordnung 
aus Olwanne, Kleber und Formteil wird nach dem Ausharten des 
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Klebers in herkommlicher Weise durch Schrauben und Dichtungen , 
am Motorblock befestigt- 

Aus EP-A-0 284 027 ist eine anaerobisch vulkanisierte Dich- 
5 tungszusammensetzung bekannt, sowie deren Anwendung auf Telle 
von hydraulisch gesteuerten Vorrichtungen und Verbrennungs- 
laotoren, wie die Verbindung zwischen einem Flanschteil an 
einer Olwanne und einem Motorblock, einer Verbindung zwischen 
Zylinderkopf und Zylinderkopf deckel und einer Verbindung am 
10 Getriebe. Wie insbesondere die Erwahnung als Abdichtung der 

Verbindung zwischen Zylinderkopf und Zylinderkopf deckel zeigt, 
werden hier zusatzlich Schrauben als Bef estigungselemente 
eingesetzt. 

15 Aus EP-A-0 409 079 ist ein Verfahren zum Herstellen von 

Polysiloxandichtungen bekannt, wobei als Anwendungsbeispiel 
das Herstellen einer Dichtung auf dem Flansch einer Kraftfahr- 
zeug-Olwanne angegeben ist. In der dazugehorenden Zeichnung 
sind im Flansch der Olwanne Offnungen fur die Bef estigungs- 

20 bolzen vorgesehen, so daB of f ensichtlich auch hier die 

Bef estigungsbolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 

Auch bei einem aus DE-U-298 12 978 bekannten Verfahren wird 
die Olwanne in herkommlicher Weise durch Schrauben am Motor- 
25 block gehalten. Dazu muB der Motorblock mit einer Mehrzahl von 
Gewindebohrungen versehen werden und muB dann eine entspre- 
chende Anzahl von Schrauben eingedreht werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, diese Arbeitsgange 
30 und Bauteile einzusparen. 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB die 
Adhasion der aushartbaren Zusammensetzung im ausgeharteten 
Zustand ausreichend groB ist, urn die Olwanne am Motorblock zu 
35 halten und daB keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente 
eingesetzt werden. Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren kommt 


t 
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hinzu, da3 die Olwanne zumindest wahrend des Aushartens der 
Zusanimensetzung an dem Motorblock fixiert wird. 


5 Es hat sich gezeigt^ daB die Adhasion von aushartbaren Zusam- 
mensetzungen oder Klebstoffen ausreicht, uiu eine Olwanne 
dauerhaft und sicher an einem Motorblock zu befestigen. Vor- 
zugsweise wird ein Klebstoff mit einer Adhasion von mindestens 
0,5 N/mm^, insbesondere von mehr a Is 0,8 N/mm-, verwendet. 

10 

Bei der erf indungsgemaBen Befestigung der Olwanne am Motor- 
block eriibrigen sich die Gewindebohrungen im Motorblock und 
entfallt das Eindrehen der Bef estigungsschrauben. Die Olwanne 
kann einfach aus Stahlblech gestanzt werden. Eine maschinelle 

15 Bearbeitung, z-B. ein Planschleif en oder -frasen der Dicht- 
flachen am Motorblock und an der Olwanne ist nicht erforder- 
lich, da die aushartbare Zusammensetzung Unebenheiten bis zu 
0,5 mm Oder sogar 1 mm ausgleichen kann. Die maximal zulassige 
Unebenheit wird dadurch begrenzt, da6 bei groBeren Liicken 

20 zwischen Motorblock und Olwanne die Gefahr besteht, daB die 
aushartbare Zusammensetzung beim allgemein ublichen Dicht- 
heitstest durch Abdriicken mit Luft ( Ausblastest) des fertig 
zusamraengebauten Motors ausgeblasen wird. Fiir den Zusammenbau 
des Motors werden etwa 30 min benotigt und die Zusammensetzung 

25 kann innerhalb dieser Zeitspanne nicht ausreichend ausharten, 
um bei groBeren Schichtdicken dem beim Dichtheitstest aufge- 
brachten Uberdruck von etwa 0,5 bar standzuhalten, insbeson- 
dere wenn die Aushartezeit von der Schichtdicke abhangt wie 
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Internationales Aktenzeichen 

A MTU A C* 

Internationales Anmeldedatum 

Der Unterzeichnete beantragt, dafi die vorliegende 
intemationale Anmeldung nach dem Vertrag iiber die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 

Name des Anmeldeamts und "PCX International Application" 

Patentwesens behandelt wird. 

Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (falls gewiinscht) 
( max, 1 2 Zeichen) 32814-PCT 


FeldNr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG Verfahren zum Anbringen der 5lwanne an einem 
Motorblock einer Verbrennungskraf tmaschine , Verbrennungskraf tmaschine , bei der 
die Olwanne nach diesem Verfahren am Motorblock befestigt ist^und Flanschver"* 


FeldNr. II ANMELDER bindungen, die nach diesem Verfahren hergestellt- sind 
Name und Anschrifl: (Familienname, Vomame; beijuristischen Personen vollstdndige amtUche Bezeichnung. 

Bei der Anschrifl sind die PostleitzaM und der Name des Stoats anzugeben, Der in diesem Feld in der j — j oiese Person ist 

Anschrift angegebene Stoat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofem nochstehend kein | | CrfjnHi^r 

Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist,} gleichzeitig Erfinder 


Loctite Deutschland GmbH 

Arabellastrasse 17 

D-81925 Munchen Telefaxnr.: 

DE 

Femschreibnr.: 


Staatsangehdrigkeit (Staat): 


DE 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 


DE 


Diese Person ist Anmelder 
fiir folgende Staaten: 


□ alle Bcslim- 
I 


I mungsstaaten 


Salle Bestimmungsstaaten mil Ausnahme 
der Vereinigten Staaten von Amerika 


□ nurdie Vereinigten 
Staaten von Amerika 


j I die im Zusatzfeld 


angegebenen Staaten 


Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Name und Anschrift: (Familienname, Vomame: beijuristischen Personen vollstdndige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die PostleitzaM und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofem nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

RITTER, Karl-Heinz 
Hanflingweg 21 
D-80937 Munchen 
DE 


Diese Person ist: 
I I nur Anmelder 


□ 
□ 


Anmelder und Erfinder 

nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 


Staatsangehorigkeit (Staat): 


DE 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 


DE 


Diese Person ist Anmelder 
fiir folgende Staaten: 


□ alle Bestim- 
i 


I mungsstaaten 


□ alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 
der Vereinigten Staaten von Amerika 


□ nurdie Vereinigten 
Staaten von Amerika 


□ die im Zusatzfeld 
ange 


angegebenen Staaten 


Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 


Feld Nr. IV ANVVALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 


Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, um fiir den (die) Anmelder Anwalt 
vor den zustiindigen intemationalen Behorden in folgender Eigenschaft zu handeln als: I I 


gemeinsamer 


Vertreter 


Name und Anschrift: {Familienname, Vomame: bei juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die PostleitzaM und der Name des Staats 
anzugeben.) 

Abitz, Walter; Gritschneder , Martin; 
Wittgenstein/ Arved; Morf, Jan 
Poschingerstrasse 6, D-81679 Munchen 
Postanschrif t ; Postfach 86 01 09 
D-81628 Munchen 


Telefonnr.: 

+49-89-99 89 04-0 


Telefaxnr.: 

+49-89-98 40 37 


Femschreibnr.: 


□ 


Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt dessen im 
obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben ist. 


FormblattPCT/RO/lOl (Blait l)(Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) 


Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 


•1 
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Blatt Nr. 


Fortsetzung von Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 

Wirdkeines derfolgenden Felderbenutzt, so solUe dieses Blatt demAntrag nichtbeigeJUgt werden. 

Name und Anschrift: (Familienname. Vomame; beijuristischen Personen vollstdndige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrifi angegebene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzfis des Anmelders, sofem nachstehend kein 
Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

SCHMATZ, Thomas Martin 
Hitlstrasse 17 
D-80997 Munchen 
DE 

Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

Fxl Anmelder und Erfinder 

[~] nur Erfmder (Wird dieses Kdstchen 
1 — I angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht ndtig.) 

Staatsangehdrigkeit (Staat): 

DE 

Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

DE 

Diese Person ist A nmelder r~| alleBestim- l~n| alleBestimmungsstaatcnmitAusnahmc CTl nurdieVercinigten n~| die im Zusatzfeld 
fUrfolgendeSiaaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten von Amerika ELJ SiaatenvonAmcrika LJ angegebcnenStaaten 

Name und Anschrift: {Familienname, Vomame; bei juristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben, Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofem nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist,) 

Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfmder 

1 1 nur Erfmder (Wird dieses Kdstchen 
1 — 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht ndtig,) 

Staatsangehohgkeic (Staat): 

Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Diese Person ist Anmelder i i alle Bestim- | 1 alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 1 | nur die Vereinigten 1 1 die im Zusatzfeld 

furfolgende Staaten: |_J mungsstnaten | | der Vereinigten Staaten von Amerika 1 i Staaten von Amerika 1 1 angegebenen Staaten 

Name und Anschrift: (Familienname, Vomame; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben, Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofem nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfmder 

1 1 nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 
1 — 1 angekreuzt, so sind die tmchstehenden 
Angaben nicht ndtig.) 

Staatsangehorigkeit (Staat): 

Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Diese Person ist Anmelder i | alle Bestim- 1 | alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme |~] nur die Vereinigten 1 1 die im Zusatzfeld 

furfolgende Staaten: |_| mungsstaaten LJ der Vereinigten Staaten von Amerika | | Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 

Name und Anschrift: (Familienname, Vomame; bei juristischen Personen vollstdndige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofem nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfinder 

1 1 nur Erfmder (Wird dieses Kdstchen 
1— 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht ndtig.) 

Staatsangehorigkeit (Staat): 

Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Diese Person ist Anmelder |~1 alle Bestim- 1 | alle Bestimmungsstaaten mil Ausnahme 1 1 nur die Vereinigten | 1 die im Zusatzfeld 

furfolgende Staaten: LJ mungsstaaten L_| der Vereinigten Staaten von Amerika LJ Staaten von Amerika 1 i angegebenen Staaten 

1 1 Weitere Anmelder und/oder (wetcere) Erfinder sind auf einem zusatzlichen Fortsetzungsblatt angegeben. 


Formblatt PCT/RO/10! (Fortsetzungsblatt) (Juli 1998; Nachdrack Januar 1999) Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformitlar 
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Blatt Nr. 


Feld Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN 


Die folgenden Bestimmungen nach Kegel 4.9 Absatz a werden hiermit vorgenommen (bine die entsprechenden Kastchen ankreuzen; wenigstens ein Kdstchen 
rnufi angekreuzt werden): 
Regionales Patent 

S AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi. SD Sudan, SZ Swasiland, 
UG Uganda, ZW Simbabwe und jeder weitere Staat, der Verlragsstaat des Harare-ProtokoUs und des PCT ist 

H EA Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russische Federation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und des PCT ist 

H EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypern, 
DE Deutschland, DKDanemark, ES Spanien, FI Finnland, FRFrankreich, GB Vereinigtes Konigreich, GRGriechenland, 
IE Irland, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlande, PT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat, 
der Vertragsstaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCT ist 

B OA O API-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d'lvoire, 
CM Kamerun, GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal, 
TD Tschad, TG Togo und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart 
oder ein sonstiges Verfahren gewiinscht wird, bine aufder gepunkteten Linie angeben) 

Nationales Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewUnscht wird, bitte aufder gepunkteten linie angeben): 


El 

El 

El 

m 
m 
m 

El 

m 


m 

El 
El 

ED 

E3 
E3 
El 

El 
El 
B 
El 
El 

El 

m 
m 

El 
El 


AL Albanian 0 

AM Armenien . 0 

AT Osterreich 0 

AU Australien 0 

AZ Aserbaidschan H 

BA Bosnien-Herzegowina E 

BB Barbados 0 

BG Bulgarian 

BR Brasilien 0 

BY Belarus 0 

CA Kanada 0 


LS 
LT 
LU 
LV 


Lesotho . . . 
Litauen 
Luxemburg 
Lettland 


CH und LI Schweiz und Liechtenstein 


CN 

CU 

CZ 

DE 

DK 

EE 

ES 

FI 

GB 

GD 

GE 

GH 


China 0 

Kuba 0 

Tschechische Republik 0 

Deutschland 0 

Danemark 0 

Estland Q 

Spanien Q 

Finnland Q 

Vereinigtes Konigreich H 

Grenada 0 

Georgien 0 

Ghana S 

GM Gambia gi 

HR Kroatien EI 

Ungam S 

Indonesian 0 

Israel 0 

Indien 0 

Island 

Japan 0 

Kenia 0 

Kirgisistan 0 

Demokratische Volksrepublik Korea 0 


HU 

ID 

IL 

IN 

IS 

JP 

KE 

KG 

KP 


NZ 

PL 

PT 

RO 

RU 

SD 

SE 

SG 

SI 

SK 

SL 

TJ 


TT 
UA 
UG 
US 


MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawische Republik 

Mazedonien : 

MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwagen 

Neuseeland 

Polen 

Portugal 

Rumanian 

Russische Federation 

Sudan 
Schweden 
Singapur 

Slowenien 

Slowakei 

Sierra Leone 

Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR Turkai 

Trinidad und Tobago 

Ukraine 

Uganda 

Vareinigte Staaten von Amarika 


UZ 
VN 
YU 


Usbekistan 
Vietnam . , . 
Jugoslawien 


ZVV Simbabwe 


KR Republik Korea 


Kastchen fur die Bestimmung von Staaten (fiir die Zwecke eines 
nationalen Patents), die dem PCT nach der Veroffentlichung 


Kasachstan dieses Formblatts beigetreten sind: 


KZ 

LC Saint Lucia 

LK Sri Lanka 

LR Liberia 


□ 
□ 
□ 


Erklarung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklart. daB diese zusatzlichen Bestimmungen unter 
dem Vorbehalt einer Bestatigung stehen und jede zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatum 
nicht bestaligt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuriickgenommen gilt. (Die Bestatigung einer Bestimmung 
erfolgt durch die Einreichung einer Mitteilung, in der diese Bestimmung angegeben wird, und die Zahlung der Bestimmungs- und 
der Bestdtigungsgebiihr. Die Bestatigung mufi beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 


Formblatt PCT/RO/lOl (Blatt 2) (Januar 1999) 


Siehe Anmerkungen ZM diesem Antragsformular 
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Blatt Nr. 


Anmeldedatum 
der friiheren Anmeldung 
(Tag/Monat/Jahr) 

Aktenzeichen 
der fruheren Anmeldung 

1st die fruhere Anmeldung eine: 

nationale Anmeldung: 
Staat 

regionale Anmeldung:* 
regionales Amt 

intemationale Anmeldung: 
Anmeldeamt 

Zeile(I) 

25.01 .99 

199 02 817.6 

DE 



Zeile (2) 





Zeiie (3) 






Feld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 


□ 

Weitere Prioritatsanspriiche sind im Zusatzfeld angegeben. 


I I Das Anmeldeami wird ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben in der (den) Zeile(n) 

bezeichneten friiheren Anmeldung(en) zu ersiellcn und dem intemationalen BUro zu ubermiiiein (nur falls die fruhere Anmeldung(en) bet 
dem Amt eingereicht warden is t( sind), das fur die Zwecke dieser intemationalen Anmeldung Anmeldeamt ist) 
* Falls es sich bei der friiheren Anmeldung urn eine ARIPO -Anmeldung handelt, so mufi in dem Zusat^eld mindestens ein Staat angegeben werden, der 
Mitgliedstaat der Pariser Verbandsiibereinkunft. mm Schutz des gewerblichen Eigentums ist und filr den die fruhere Anmeldung eingereicht wurde. 


Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 


Wahl der Inlernationalen Recherchenbehorde (ISA) 
(falls CH<f/ Oder mehr als zwei Internationale Recherchen- 
behorde n fur die AusJUhrung der intemationalen Recherche 
Zust&ndig sind. geben Sie die von ihnen gewdhlte Behdrde an; 
der Zweibuchstaben-Code kann benutzf werden): 

ISA/ 


Antrag auf Nutzung der Ergebnisse ciner fruheren Recherche; Bezugnahme auf diese 
fruhere Recherche (falls eine friihere Recherche bei der intemationalen Recherchenbehorde 
beantragt oder von ihr durchgefUhrt worden ist): 


Datum (Tag/Monat/Jahr) 


Aktenzeichen 


Staat (oder regionales Amt) 


FeldNr.VIII KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 


Diese intemationale Anmeldung enthalt 
die folgende Anzahl von Blattern: 

Antrag 4 

Beschreibung (ohne 8 
Sequenzprotokollteil) 

AnsprUche : 4 

Zusammenfassung 1 

Zeichnungen 2 

Sequenzprotokollteil 
der Beschreibung 


Blattzahl insgesamt 1 9 


Dieser intemationalen Anmeldung liegen die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1. g Blatt fur die Gebiihrenberechnung 

2. Q Gesonderte unierzeichnete VoUmacht 

3. □ Kopie der allgemeinen VoUmacht; Aktenzeichen (falls vorhanden): 

4. Begriindung fiir das Fehlen einer Unterschrift 

5. 0 Prioritatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch 

folgende Zeilennummer gekennzeichnet: 

.6. □ Ubersetzung der intemationalen Anmeldung in die folgende Sprache: 

7. Q Gesonderte Angaben zu hinterlegien Mikroorganismen oder anderem biologischen Material 

8. □ Protokoll der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzen in computerlesbarer Form 

9. O Sonstige {einzeln auffiihren): 


Abbildung der Zeichnungen, die 

mit der Zusammenfassun^ 

veroffentlicht werden solfCNr.): 1 

Sprache, in der die 
intemationale Anmeldung 

cinsereicht wird: aeutSCh 

Feld Nr. IX UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS ODER DES ANWALTS 


Der Name jeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederholen, und es ist anzugeben, sofern sich dies nicht eindeutig 
aus dem Antrag ergibt, in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet. 

Munchen, 25. Januar 1999 


Dipl.-Phys. Martin Gr itschneder , Patentanwalt 


I. Datum des tatsiichlichen Eingangs dieser 
intemationalen Anmeldung: 

2. Zeichnungen 
1 — 1 einge- 
1 1 gangen: 

1 1 nicht ein- 
1 — 1 gegangen: 

3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglichjedoch 
fristeerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
zur VervoUstandigung dieser intemationalen Anmeldung: 

4. Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richligstellungen nach Artikel 1 1(2) PCT: 

5. Intemationale Recherchenbehorde tc A / 
{falls zwei oder mehr zustandig sind): 15) A / 

6. 1 1 Ubermittlunodes Recherchenexemplars bis zur 
1 — 1 Zahlung der Recherchengebiihr aurgeschoben 


Datum des Eingangs des Aktenexemplars 
beim Intemationalen Biiro: 


Formblatt PCT/RO/101 (letztes Blatt) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) 


Siehe Anmerkungen zu diesetn Antragsformular 


THIS FAOi iUNK (usno) 


Dieses Blatt ist nicht Teil und zahlt nicht als Blatt der intemationalen Anmeldung. 


PCX 


BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHNUNG 
Anhang zum Antrag 


Aktenzeichen des Anmelders 

Oder Anwalts 3 2 8 1 4 -PCT 


Von Anmeldeamt auszufullen 


Internationales Aktenzeichen 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 


Anmeider Loctite Deutschland GmbH 

Aravellastrasse 1 7 
D-81925 Munchen 


BERECHNUNG DER VORGESCHRIEBENEN GEBUHREN 


1. UBERMITTLUNGSGEBUHR .... 


1 EUR 

102 

T 

2. RECHERCHENGEBUHR 


EUR 

1124 



Die intemationale Recherche ist durchzufuhren von •'^^^ 

(Sind zwei oder mehr Intemationale Recherchenbehdrden fiir die intemationale Recherche mtdndig, 
ist der Name der Behdrde anzugeben, die die intemationale Recherche durchfiihren soli} 

3. internationalegebOhr 


Grundgebiihr 

Die intemationale Anmeldung enthMlt 1 9 


umfaBt die ersten 30 Blatter 


Anzahl der Blatter Zusatzblattgebilhr 
uber 30 

Addieren Sie die in Feld bl und b2 eingetragenen 
Betrage« und tragen Sie die Summe in Feid B ein 


_ Blatter. 
I EUR 

= 1 


413 


bl 


b2 


I EUR 413 


Bestimmungsgebuhren 

Die intemationale Anmeldung enthalt alle Bestimmungen. 

8 . 88 ^ I EUR 


704 


Bestimmungsgebuhr 


Anzahl der zu zahlenden 
Bestimmungsgebuhren (maximal 10) 
Addieren Sie die in Feld B und D eingetragenen 

Betrage, und tragen Sie die Summe in Feld I ein 

(Anmeider aus einigen Staaten haben Anspruch auf eine Ermapigung der intemationalen Cebiihr um 75%. 
Hat der Anmeider ( oder haben alle Anmeider) einen solchen Anspnich, so betrdgt der m Feld I ein:utragende 
Gesatntbetrag 25% der Summe der in Feld BundD eingetragenen Betrage.) 

4. GEBUHR FOR PRIORITATSBELEG (ggf.) 

5. GESAMTBETRAG DER ZU ZAHLENDEN GEBUHREN 
Addieren Sie die in Feldem T. S, I und P eingetragenen Betrage, 

und tragen Sie die Summe in das nebenstehende Feld ein 


EUR 1117 


EUR 2343 


INSGESAMT 


I I Die Bestimmungsgebuhren werden jetzt noch nicht gezahh. 


ZAHLUNGSWEISE 

I I Abbuchungsauftrag (siehe unten) [ | Bankwechsel 

fy] Scheck 2705920033142 O ^arzahlung 

I I Postanweisung | | Gebiihrenmarken 


I I Kupons 

I I Sonstige (einzeln angeben): 


Das Anmeldeamt/ 


ABBUCHUNGSAUFTRAG (diese Zahlungsweise gibt es nicht bei alien Anmeldedmtern) 
EPA 

I I wird beauftragt, den vorstehend angegebenen Gesamtbetrag der Gebiihren von meinem laufenden Konto 
I — ' abzubuchen. 

i—i (dieses Kdstchen darf nur angekreuzt werden, wenn die Vorschrijien des Anmeldeamts uber laufende 
I X| Konten dieses Verfahren erlauben) wird beauftragt, Fehlbetrage oder Uberzahlungen des vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrags der Gebiihren meinem laufenden Konto zu belasten bzw. gutzuschreiben. 

flegaund seine Uberrniltlung an das 
ISucneo 


2800,0042 


□ wird beauftragt, die Gebiihr fiir die Ausstellung des Prioritat; 
Intemationale BUro der WIPQ von meinem laufenden Kont< 
25. Januar 2000 


Kontonummer 


Datum (Tag/Monat/Jahr) 



THIS PAQE BLANK (uspto) 


DerAntrag ist bei der zitstdndisen mil der intenmtionalen vorlduftgen Priifung beaitftragten Behdrde oder, wenn z^yei oder mehr Behdrden zitstdndig sind, bei der 
vom Anmelder gewdblten Behdrde einzureichen. DerAnmelder kann den Namen oder den Zweibuchstaben-Code der Behdrde auf der nachstehenden Zeile angeben. 

IPEA/ 


PCT 


KAPITEL II 


ANTRAG AUF INTERNATIONALE VORLAUFIGE PRUFUNG 

nach Artikel 31 des Vertrags liber die intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens: 
Der (die) Unterzeichnete(n) beantragt (beantragen), daB fiir die nachstehend bezeichnete intemationale Anmeldung 
die intemationale vorlauftge Priifung nach dem Vertrag uber die intemationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens durchgefiihrt wird und benennt hiermit als ausgewahlte Staaten 
alle auswahlbaren Staaten (soweit nichts anderes angegeben). 

I Von der mit der intemationalen vorlaufigen Priifung beauftragten Behorde auszufuUen 


Bezeichnung der IPEA 


Eingangsdatum des ANTRAGS 


Feld Nr. I KENNZEICHNUNG DER INTERNATIONALEN ANMELDUNG 

Aktenzeichen des Anmelders oder An walls 
32814-PCT 

Iniemaiionales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 

Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 

25. Januar 2000 
(25/01/2000) 

(Friihesier) Prioritatsiag (Tag/Monat/Jahr) 

25. Januar 1999 
(25/01/1999) 

Bezeichnung der Erfindung Verfahren ziHH Anbringen der Olwanne an einem Motor- 
block einer Verbrennungskraf tmaschine , Verbrennungskraf tmaschine , bei 
der die Olwanne nach diesem Verfahren am Motorblock befestigt ist, 
und Flanschverbindungen, die nach diesem Verfahren hergestellt sind 

Feld Nr. II ANMELDER 

Name und Anschrift: (Familienname. Vomame: bei juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats 
anzugeben. ) 

Loctite Deutschland GmbH 
Arabellas trasse 17 
D-81925 Munchen 
DE 

Telefonnr: 

Telefaxnr.; 

Femschreibnr.: 

Staatsangehdrigkeit (Staat): 

DE 

Sliz Oder Wohnsitz (Staat): 

DE 

Name und Anschrift: (Familienname. Vomame: bei juristischen Personen vollstdndige amtliche Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben.) 

RITTER, Karl-Heinz 
Hanflingweg 21 
D-80937 Munchen 
DE 

(nur fiir V.St. A. ) 

Staaisangehorigkeit (Staat): 

DE 

Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

DE 

Name und Anschrift: (Familienname, Vomame: bei juristischen Personen votlstOndige amtliche Bezjtichnung. Bei derAnschriJi sind die Postteitjald und der Name des Staats anzugeben. ) 

SCHMATZ, Thomas Martin 
Hitlstrasse 17 
D-80997 Munchen 
DE 

(nur far V.St. A.) 

Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 

Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

DE 

[ I Weitere Anmelder sind auf einem Fortseizungsblait angegeben. 


Formhlati PCT/IPFA/401 iBlati H Uuti 1998: Nachdruck Juli 1999) 


Siehe Anmerktoiven :.u diesem Arttraesfonnnlar 



THIS PAGE BLANK (uspto) 


Blaii Nr. 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 


Feld Nr. Ill ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 


Die folgende Person isl |x | Anwalt | | gemeinsamer Vertreter 

fx] »st vom (von den) Anmelder(n) bereits friiher bestellt worden und vertritt ihn (sie) auch fur die Internationale vorlaufige 
» — ' Prufung. 

I I wird hiermii bestellt; eine etwaige friihere Bestellung eines Anwalts/gemeinsamen Vertreters wird hiermit widerrufen. 

□ wird hiermit zusatzlich zu dem bereits friiher bestellten Anwall/gemeinsamen Vertreter, nur fur das Verfahren vor der 
mit der intemationalen vorliiufigen Prufung beauftragten Beh5rde bestellt. 


Name und Anschrift: (Familienname, Vomame; bet Juristischen Personen vollstSndige amtUche 
Bezeichniing. Bet der Anschrift sind die Postleitziaht und der Name des Staats 
anzugeben.) 

Abitz, Walter; Gritschneder , Martin; 
Wittgenstein, Arved; Morf, Jan 
Poschingerstrasse 6, D-81679 Miinchen 
Postanschrift; Postfach 86 01 09 
D-81628 Mtinchen 


Telefonnr: 

+49-89-99 89 04-0 


Telefax nr.: 

+49-89-98 40 37 


Femschreibnr.: 


□ 


Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt 
dessen im obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben wird. 


Feld Nr. IV GRUNDLAGE DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN PRUFUNG 


Erkliirung betreffend Anderungen:* 

1 . Der Anmelder wunscht, daB die intemationale vorliiufige Prufung auf der Grundlage 
|x I der internalionalen Anmeldung in der urspriinglich eingereichten Fassung 
der Beschreibung in der urspriinglich eingereichten Fassung 

unter BerOcksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 


□ 

der Patentanspruche 

□ 
□ 

□ 
□ 


der Zeichnungen 


aufgenommen wird. 


in der ursprunglich eingereichten Fassung 

unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 19 
(ggf. zusammen mit Begleitschreiben) 

unter BerOcksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

in der ursprunglich eingereichten Fassung 

unter BerOcksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 


2. I I Der Anmelder wunscht, daB jegliche nach Artikel 19 eingereichte Anderung der Anspruche als uberholt angesehen wird. 

3. I I Der Anmelder wunscht, daB der Beginn der intemationalen vorlaufigen Prufung bis zum Ablauf von 20 Monaten ab dem 

Prioritiilsdatum aufgeschoben wird, sofern die mit der intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde nicht eine 
Kopie nach Artikel 19 vorgenommener Anderungen oder eine Erklarung des Anmelders erhiilt, daB er keine solchen 
Anderungen vomehmen will (Regel 69. 1 Absatz d). (Dieses Kastchen darf nur angekreuzt werden, nenn die Frist nach 
Artikel 19 noch nicht abgelaiifen ist.) 

* Wenn kein Kiislchen angekreuzt wird, wird mit der intemationalen vorlaufigen Prufung auf der Grundlage der intemationalen 
Anmeldung in der urspriinglich eingereichten Fassung begonnen: wenn eine Kopie der Anderungen der Anspruche nach Artikel 19 
und/oder Anderungen der intemationalen Anmeldung nach Artikel 34 bei der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde eingeht, bevor diese mil der Ersiellung eines schriftlichen Bescheids oder des intemationalen vorlUufigen 
Prufung she ric his begonnen hat, wird jedoch die geanderte Fassung verwendet. 


Sprache fiir die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Prufung: ....DB.U.TS.C.H ; 

I X| dies ist die Sprache. in der die intemationale Anmeldung eingereicht wurde. 

I I dies ist die Sprache der Uberselzung, die fOr die Zwecke der internalionalen Recherche eingereicht wurde. 

I I dies ist die Sprache der Veroffenilichung der internalionalen Anmeldung. 

I I dies ist die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der inlernationalen'vorlaufigen Priifung eingereicht wurde/wird. 


Feld Nr. V BENENNUNG VON STAATEN ALS AUSGEWAHLTE STAATEN 


Der Anmelder benenni hiermii als ausgewiihlte Staaien alle auswiihlbaren Siaaten {das heijit, alle Staaten, die bestimmt wurden und 
durch Kapitel II gehunden sind) 

mit Ausnahme der folgenden Siaaten. die der Anmelder nicht benennen mochte: 


Formblaii PCT/IPEA/401 (Blatl2) (Juli 1998; Nachdruck Juli 1999) 


Siehe Anmerktin^en zit diesem Antra^sfonmdar 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


Blatt Nr. 


Intemaiionales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 


FeW Nr. VI KONTROLLISTE 

Dem Amrag liegen fotsende Unterlagen fUrdie Zwecke der internationalen vorlaufigen 
Prufung in der in FelaNr IV angegebenen Sprache bei: 

Von der mit der internationalen vorlSufigen 
Prufung beauftragten Behdrde auszufdllen 



erhalten nicht erhalten 

1. Obersetzung der internationalen Anmeldung 

Better 

□ 

□ 

2. Anderungen nach Artikel 34 

Blatter 

□ 

□ 

3. Kopie (Oder, falls erforderlich. Obersetzung) 
der Anderungen nach Artikel 19 

Blatter 

□ 

□ 

4. Kopie (Oder, falls erforderlich, Obersetzung) 

einer Erkliirung nach Artikel 19 : 

Blatter 

□ 

□ 

5. Begleitschreiben : 

Blatter 

□ 

□ 

6. Sonstige (einzehi auffiihren) 

Blatter 

□ 


Dem Antrag liegen auSerdem die nachstehend angekreuzien Unterlagen bei: 



1. [x] BlailfurdieCebuhrenberechnung 

4. 1 1 Begriindung fur das Fehlen einer Unterschrift 

2. 1 1 unterzeichnete gesonderte Vollmacht 

3. 1 1 Kopie der allgemeinen Vollmacht; 
— Aktenzeichen (falls vorhanden): 

5. 1 1 Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz- 
— protokoll in computerlesbarer Form 

6. 1 1 sonstige (einzeln auffiihren): 

Feld Nr. VH UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS, ANVVALTS ODER GEMEINSAMEN VERTRETERS 

Der Namejeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift lu wiederholen, iind es ist anzugeben, sofern sich dies nicht otts 
dem Antrag ergiht, in welcher Eigenschaft die Person unierzeichnet. 





Martin Gritisch^ 
Munchen, \ 

leder , Patentanwalt 
[!• August 2000 

• 


Von der mit der iniernationalen vorlaufigen Prufung beaufiramen Behorde auzufiillen 


I . Datum des tatsachlichen Eingangs des ANTRAGS: 


2. GeiindertesEingangsdatumdesAniragsaufgrundvon 
BERICHTIGUNGEN nach Reeel 60J Absatz b: 


3. I — I E'^^t'^^c^J^iun^ Antrags NACH Ablauf von 19 Monaten ab 
I — I Prioriiiusdaium: Punki 4 und Punki 5. unien, tlnden keine Anvvenduna. 


□ 


Der Anmelder wurde 
entsprechend unterrichtei 


4. [ I Eingangsdatum des Antrags INNERHALB 19 Monaie ab Prioriiatsdaium wegen Frisiverlangerung nach Kegel S0.5. 


5. I I Das Eingangsdatum des Antrags licgl nach Ablauf von 19 Montaten ab Prioriiatsdaium. der verspaiete Einaans ist aber nach 
' — ' Re-cl 82 ENTSCHULDIGT. 


Vom Internationalen Buro auszut'Ullen 


Anirau vom IPEA erhalten am: 


FormblaltPCT/lPE.V401 (lotztesBlaiDlJuli 1998; Nachdruck Juli 1999) 


Sielte Atunerkuniien ztt dieseni Antra'^sfonmdin' 


THIS PAGE BLANK 


# 


• 


PCX 

BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHMJNG 
Anhang zum Antragauf internationale vorlauflge Priifung 


KAPITEL II 


Internationales 

Aktenzeichen PCT/EPOO/00536 


Aktenzeichen des 

Anmelders Oder Anwalts 3 2 8 1 4 - PCT 


Von der mit der intemationalen vorlaufigen Priifung 
beauftragten Behdrde auszufUllen 


Eingangsstempel der IPEA 


Anmelder 

Loctite Deutschland GmbH 

Arabellastrasse 17, D-81925 MUnchen, DE u.a. 


Berechnung der vorgeschriebenen Gebuhren 

1 . GebUhr fur die vorlaufige Priifung 

2. Bearbeitungsgebuhr (Anmelder aus einigen Stamen 
haben Anspruch aitf eine Ermdfiigiing der 
Bearbeitungsgebuhr urn 75%. Hat der Anmelder (oder 
haben alle Anmelder) einen solchen Anspruch, so 
betrdgt der in Feld H einzutragende Betrag 25 % der 
Bearbeitungsgebuhr, ) 

3. Gesamlbetrag der vorgeschriebenen Gebuhren 
Addieren Sie die Betrage in den Feldem 

P and H und tragen Sie die Summe in 

das nebenstehende Feld ein 


EUR 1533,00 


EUR 148,00 


EUR 1681,00 


INSGESAMT 


Zahlungsart 


□ 

□ 
□ 


Abbuchunssauflrag fiir das 
laufende iConto bei der IPEA 
(siehe unten) 

Scheck Nr. 4001075708 

Poslanweisung 
Bankwechsel 


I I Barzahlung 

I I Gebiihrenmarken 

I I Kupons 

I I Sonsiige (einzeln angehen): 


Abbuchungsauftrag (Jicse Zahluir^sweisc f^iht es nicht hei alien Behonlen) 

Die (PEA/ EPA [ [ wird beauftragi. den vorstciiend angegebenen Gesamtbeirag der Gebuhren von meinem laufenden 
Konio abzubuchen. 


2800,0042 


Kontonummcr 


(dieses Kcistchen diirf nur cmgekreuzt n erden, u enn die Vorschriften der IPEA iiber laufende Konien 
dieses Verfahren erlauhen) wird beauftragt. Fehlbeirage oder Cberzahlungen des vorstehend angegebenen 
Gesamtbetrags der Gebuhren meinem laufenden Konto^ beJ^sien bzw. gutzuschreiben. 


11. August 2000 



Datum {Tag/Monat/Jahr} 


Marjtin Gritschneder . 
Patentanwalt 


Formbhiu PCT/1PEA/4()1 (Anhana) (Juli 1998: Nachdruck Juli 1999) 


Siehe AnniKjkungen zum Blatr fiir die Gebiihrenberechmuv^ 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


TENT COOPERATION TREA 


PCT/E POO/00536 


From the INTERNATIONAL BUREAU 


PCT 

NOTICE INFORMING THE APPLICANT OF THE 
COMMUNICATION OF THE INTERNATIONAL 
APPLICATION TO THE DESIGNATED OFFICES 

(rLi nuie 4/. He), Tirst Sentence) 

To: 

ABITZ, Walter 
Postfach 86 01 09 
D-81628Munchen 
ALLEMAGNE 

Date of mailing (day/month/year) 
27 July 2000 (27.07.00) 


Applicant's or agent's file reference 

32814-PCT 

IMPORTANT NOTICE 

International application No. 
PCT/EPOO/00536 

International filing date (day/month/year) 

25 January 2000 (25.01.00) 

Priority date (day/month/year) 

25 January 1999 (25.01.99) 

Applicant 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al 


1. Notice is hereby given that the International Bureau has communicated, as provided in Article 20, the international application 
to the following designated Offices on the date indicated above as the date of mailing of this Notice: 

AU,JP,KP,KR,US 

In accordance with Rule 47.1(c), third sentence, those Offices will accept the present Notice as conclusive evidence that 
the communication of the international application has duly taken place on the date of mailing indicated above and no copy 
of the international application is required to be furnished by the applicant to the designated Office(s). 

2. The following designated Offices have waived the requirement for such a communication at this time: 

AL,AM,AP,AT,AZ3A,BB,BG,BR,BY,CA,CH,CN,CU,CZ,DE,DK,EA,EE,EP,ES,FI,GB,GD,GE,GH,GM, 

HR,HUJDJLJNJS,KE,KG,KZ,LaLK,LR,LS,LT,LU,LV,MD,MG,MK,MN,MW,MX,NO,NZ,0^^ 

RO,RU,SD,SE,SG,SI,SK,SL,TJJM,TR,TT,UA,UG,UZ,VN,YU,ZW 
The communication will be made to those Offices only upon their request. Furthermore, those Offices do not require the 
applicant to furnish a copy of the international application (Rule 49.1(a-bis)). 

3. Enclosed with this Notice is a copy of the international application as published by the International Bureau on 
27 July 2000 (27.07.00) under No. WO 00/43644 

REMINDER REGARDING CHAPTER II (Article 31(2)(a) and Rule 54.2) 

If the applicant wishes to postpone entry into the national phase until 30 months (or later in some Offices) from the priority 
date, a demand for international preliminary examination must be filed with the competent International Preliminary 
Examining Authority before the expiration of 19 months from the priority date. 

It is the applicant's sole responsibility to monitor the 19-month time limit. 

Note that only an applicant who is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chapter II has the 
right to file a demand for international preliminary examination. 

REMINDER REGARDING ENTRY INTO THE NATIONAL PHASE (Article 22 or 39(1)) 

If the applicant wishes to proceed with the international application in the national phase* he must within 20 months 
or 30 months, or later in some Offices, perform the acts referred to therein before each designated or elected Office. 

For further important information on the time limits and acts to be performed for entering the national phase, see the 
Annex to Form PCT/IB/301 (Notification of Receipt of Record Copy) and Volume II of the PCT Applicant's Guide. 



Authorized officer 


The International Bureau of WIPO 


34, chemin des Colombettes 

J. Zahra 


1211 Geneva 20, Switzerland 


Facsimile No. (41-22) 740.14.35 

Telephone No. (41-22) 338.83.38 


Form PCT/IB/308 (July 1996) 


3419540 


/ 


THIS PAGE BUNK (u«o, 


VERTRAG UBBPf DIE INTERNATIONALE ZUSAl9IIOlENARBEIT AUF DEM ~ 

GEBIET DES PATENTWESENS 

Absender: MIT DER INTERNATIONALEN VORlAUFIGEN 
PROFUNQ BEAUFTRAGTE BEHORDE 


An: 


ABITZ, W. 


ABITZ. MORF, GRITSCHNEDER, 

WITTGENSTEIN 


Postfach 86 01 09 


D-81628 MUNCHEN 


ALLEMAGNE 

rsspojNse due 



- 7 FES 2001 



PCX 


SCHRIFTLICHER BESCHEID 
(Regel 66 PCT) 


Absendedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 


07.11.2000 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
32814-PCT 


ANTWORT FALLIG innerhalbvon 3 Monat(en) 
ab obtgem Absendedatum 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 


Internationales Anmeldedatum^a^ona&l/aAr; 
25/01/2000 


PrioritSitsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
25/01/1999 


Internationale Patentklassifikation (iPK) oder natiohale Klassifikation und IPK 
F01M11/00 


Anmelder 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al. 


1 . Dieser Bescheld ist der erste schrlftllche Bescheid der mit der internationalen vorlaufigen Pruf ung beauftragte Behorde 

2. Dieser Beschekl enthdit Angaben zu folgenden Punkten: 


1 


II 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 


VI 

□ 

VII 


VIII 



3. 


der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


Der AnmekJer wird aufgefordert. zu diesem Bescheid Stellung zu nehmen 
Wann? 


Siehe oben genannte Frist Der Anmelder kann vor Ablaut dieser Frist bei der Behorde eine 
Verlangerung beantragen. siehe Regel 66.2 d). 

WIe? Durch Einreichung einer schriWichen Stellungnahme und gegebenenfalls von Anderungen 

nach Regel 66.3. Zu Form und Sprache der Anderungen, siehe Regein 66.8 und 66.9. 

Dazu: Hinsichtiich einer zusatzlichen Moglichkeil zur Einreichung von Anderungen, siehe Regel 66.4. 

Hinsichdich der Verpfiichtung des PrOfers, Anderungen und/oder Gegenvorstellungen zu berOcksichtigen, 
siehe Regel 66.4 bis. 

Hinsichtiich einer formtosen Eroterung mit dem PrOfer, siehe Regel 66.6. 

Wird keine Stellungnahme eingerelcht so wird der Internationale vortdufige PrOfungsberk^ht auf der Gmndage dieses Bescheic|8s erstellt. 

4. Der Tag. an dem der internationale vorlaufige PrOfungsbericht 

gemaB Regel 69.2 spatestens erstellt sein muf3. ist der: 25/05/2001 . 


Name und Postanschrifft der mit der internationalen Priifung 

beauftragte Behorde: 

Europaisches Patentamt 

D-80298 MCinchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 * 4465 


Bevoitmachtigter Bediensteter / Prufer 
Godrie, P 


Formalsachbearbeiter (einschl. FristverlSngerung) 

Radoch, M 

Tel. +49 89 2399 2847 
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SCHRIFTLICHER BESCHEID 


Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/00536 


I. Grundiage de$ Bescheids 

1 . Dieser Bescheid wurde erstellt auf der Grundiage (Ersatzblatter, die dem Anmoldeamt auf eine Aufforderung 
nach ArtikQl 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Bescheids als 'ursprunglich eingereicht".); 

Beschreibung, Seiten: 

1^ ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1 -20 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/2-2/2 ursprQngliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung. Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. Dieser Bescheid ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70,2(c)): 

4. Etwalge zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtllch der Neuheit, der erf inderischen Tatlgk It und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Anspruche 1 .1 2,20 

Erf inderische Tatigkeit (IS) Anspruche 2-5.11,13-15,19 

Gewerbliche /Knwendbarkeit (I A) Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
slehe Beiblatt 
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SCHRIFTLICHER BESCHEID 


Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/00536 


VII. Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die intematlonale Anmeldung nach Fomr^ oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beibtatt 

VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarhert der PatentansprQche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden. 1st folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 
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SCHRIFTUCHER BESCHEID Internationales Aklenzelchen PCT/EPOO/00536 
BEIBLATT 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1= DE 4103685 A. (MAN) 13.08. 1992 
D2= WO 9207896 A, (Loctite) 14.05.1992 

D3= PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 007, no. 275(M-261) 

D4= EP-A-0 409 079 
D1 und D2 wurden im internationalen Recherchenbericht nicht angegeben. Eine 
Kopie der Dokumente liegt bei. 

2. Unabhangige Anspruche 

2.1 Anspruch 1 

D1 offenbart (die Ven^/eise beziehen sich auf dieses Dokument): ein Verfahren 
zum Anbringen der Olwanne 2 an einen Motorblock 1 einer Verbrennungskraft- 
maschine, wobei eine Abdichtung zwischen Motorblock 1 und Olwanne 2 mittels 
einer aushartbaren Zusammensetzung 4 hergestellt wird, wobei eine aushartbare 
Zusammensetzung 4 eingesetzt wird, deren Adhasion im ausgeharteten Zustand 
ausreichend groB ist, urn die Olwanne 2 am Motorblock 1 zu halten. 
Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist daher nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 

2.2 Anspruch 12 

D1 offenbart noch (die Venweise beziehen sich auf dieses Dokument): eine 
Verbrennungskraftmaschine mit einem Motorblock 1 und einer daran befestigten 
Olwanne 2, wobei die Olwanne 2 mittels einer aushartbaren Zusammensetzung 4 
an dem Motorblock 1 befestigt ist, deren Adhasion im ausgeharteten Zustand 
ausreichend gro(3 ist, um die Olwanne 2 am Motorblock 1 zu halten. 
Der Gegenstand des Anspruchs 12 ist daher nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 

2.3 Anspruch 20 

D1 offenbart auch (die Verweise beziehen sich auf dieses Dokument): eine 
Flanschverbindung mit zwei Flanschelementen, zwischen denen eine Abdichtung 
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SCHRIFTLICHER BESCHEID Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/00536 

BEIBLATT 


mit einer aushartbaren Zusammensetzung hergestellt ist, wobei keine Gewinde- 

bolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 

Der Gegenstand des Anspruchs 20 ist daher nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 

3. Abhangige Anspruche 

Die abhangigen Anspruche 2-5. 1 1, 13-15, 19 lassen weder in Verbindung mit 
Anspruch 1 bzw. 12 noch in Verbindung nniteinander eine ein Patent recht- 
fertigende Bedeutung erkennen, da ihre wesentlichen Merkmale entweder aus 
dem Stand der Technik (Anspruche 2, 3, 13 und 14, siehe 02; Anspruche 1 1 und 
19. siehe D3; Anspruch 5, siehe D4) bereits bekannt sind Oder Ma3nahmen 
betreffen. deren Anwendung im freiem Ermessen des Fachmanns liegt (An- 
spruche 4 und 15) und kein erfinderisches Zutun erfordert. 


Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

D1 sollte in der Beschreibung noch erwahnt und gewurdigt werden (Regel 5.1 (a) (ii)). 

Das Dokument DE-U-298 12 978. das auf Seite 1, Zeile 28 der Anmeldung erwahnt ist, 
weist eigentlich ein Specialwerkzeug fur das Einsetzen der Ecken von Gummidich- 
tungsrahmen auf und kein Verfahren um eine Olwanne am Motor zu schrauben. 


Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

1 . Der Anspruch 20 wird nicht, wie in Artikel 6 PCT vorgeschrieben, durch die Be- 
schreibung gestutzt, da sein Umfang uber den durch die Beschreibung und die 
Zeichnungen gerechtfertigten Umfang hinausgeht. 

2. Die Anspruche 6 und 16 entsprechen nicht den Erfordernissen des Artikels 6 
PCT, weil der Gegenstand des Schutzbegehrens nicht klar definiert ist. In den 
Anspruchen wird versucht. den Gegenstand durch das zu erreichende Ergebnis 


PR6EBLAMKl«»™> 


SCHRIFTLICHER BESCHEID 
BEIBLATT 


Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/00536 


("der Olwannenrand ist konstruktiv so ausgelegt, daB beim Fugen der Olwanne an 
den Motorblock eine selbstandige Fixierung erfolgt") zu definieren; damit wird 
aber lediglich die zu losende Aufgabe angegeben. Zur Beseitigung dieses 
Mangels erscheint es erforderlicli, die fur die Erzielung dieses Ergebnisses not- 
wendigen technischen l\/lerkmale (wie z.B. in Anspruche 7-8 bzw. 17-18) in die 
Anspruciie aufzunelimen. 


Urn die Priifung von geanderten Anmeldungsunterlagen im Hinblick auf Artikel 34(2) b) 
PCT zu erieiclitern, wird der Anmelder gebeten, die durchgefuhrten Anderungen, un- 
abhangig davon, ob es sich urn Anderungen durcli Hinzufugen, Ersetzen oder Strei- 
chen liandelt, deutlicli aufzuzeigen und anzugeben, auf welche Stellen In der ur- 
sprunglich eingereichten Anmeldung sicli diese Anderungen stutzen (sieiie auch 
Regel 66.8 a) PCT). 

Gegebenenfalls kdnnen diese Angaben in handscliriftliclier Form auf Kopien der 
betreffenden Teile der ursprungliclien Anmeldung erfolgen. 
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GEBIET DES PATENTWEStN: 


1^ 


riDCt I Mur i^civi 


Absender: MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PROFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 


An: 

ABITZ, W. 

ABITZ, MORF, GRITSCHNEDER, 

WITTGENSTEIN 

Postfach 86 01 09 

D-81628 MUNCHEN 

ALLEMAGNE 

PCT 

DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 

(Regel71.1 PCT) 

Absendedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 23.02.2001 

Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
32814-PGT 

WICHUGEMrTTBLUNG 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 

Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
25/01/2000 

Phoritdtsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
25/01/1999 

Anmelder 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al. 


1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der Internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Ahmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Pruf ungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen. ubermittelt. 


2. Eine Kopie des Berichts wIrd - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Internationalen Buro zur 
Welterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 


3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts Qedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 


4. ERiNNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen (Einrelchung von 
Ubersetzungen und Entrichtung natlonaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 


1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Aniagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. Es 
ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtern 
direkt zuzuleiten. 


Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 


Name und Postanschrift der mit der Internationalen PrOfung 
beauftragten Behdrde 

Europaisches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: -149 89 2399 - 4465 


Bevdlmdchtigter Bediensteter 
Radoch, M 

Tel. +49 892399-2847 



THIS 


VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 


PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
32814-PCT 

siehe Mitteilung Ober die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 

intemationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 

Internationales Ar\me\(ie6a\um(Tag/Monat/Jahr) 
25/01/2000 

Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
25/01/1999 

Internationale Patentklassification (IRK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
F01M11/00 

Anmelder 



LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al. 




1. Dieser internationale voriaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 


2. Dieser 6ER1CHT umfaBt insgesamt 5 Blotter einschlieBlich dieses Deckbtatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert warden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtlinien zum PCT). 

DIese Aniagen umfassen insgesamt 7 Blotter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
I IS Grundiage des Berichts 


tl 

□ 

Prioritat 

III 

□ 

Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderische Tatlgkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV 

□ 

l\/!angelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V 


Begruhdete Feststeilung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische TStigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststeilung 

VI 

□ 

Bestimmte angefOhrte Unterlagen 

VII 


Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII 

□ 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 
11/08/2000 

Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
23.02.2001 

Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Beh6rde: 

^ Europdisches Patentamt 
^ D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 

Bevollmachtigter Bediensteter /^^***^**^ 
Godrie.P 1 J) J 

TeL Nr. +49 89 2399 7349 


Formhiatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) fJanuar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/00536 


I. Grundlage des Berlchts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatten die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" and sind ihm 
nicht beigefugt weil sie keine Anderungen enthalten.y. 

Beschreibung, Seiten: 

3-8 ursprungliche Fassung 

1,2,2a eingegangen am 19/01/2001 mit Schreiben vom 19/01/2001 

Patentanspruche, Nr.: 

1-19 eingegangen am 19/01/2001 mit Schreiben vom 19/01/2001 

Zeichnungen, Blatter: 

1/2,2/2 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

H Anspruche, Nr.: 20 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen {Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatziiche Bemerkungen: 


FnrmhlAtt PrT/IPPAMOQ tMf\M UVIII Rlntt 1^ Maniinr 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/00536 


V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinslchtilch der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 


Neuheit (N) 

Ja: 

Anspruche 

1-18 


Nein: 

Anspruche 

19 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 

Ja: 

Anspruche 

M8 


Nein: 

Anspruche 

19 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 

Ja: 

Anspruche 

1-19 


Nein: 

Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 

Vli. Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung hach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 


Prtrmhlatt PrtT/IPPA/ZLAQ /Polrlor l-VIII Rl»tt 9\ /.Inniiar ^QQA\ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/00536 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1= DE 4103685 A, (MAN)13.08.1992 

D3= PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 007, no. 275(M-261) 

2. Unabhangige Anspruche 

2.1 Anspruche 1 und 11 

Diese Anspruche beziehen sich auf eine Verbrennungskraftmaschine mit einem 
Motorblock und einer daran befestigten Olwanne bzw. auf das entsprechende 
Verfahren zum Anbringen der Olwanne am Motorblock, wie in D3 offenbart. 

Die allgemeine erfinderische Idee der beiden unabhangigen Anspruche besteht 
darin, 

- daR die Olwanne mittels einer aushartbaren Zusammensetzung an den 
Motorblock befestigt ist, deren Adhasion im ausgeharteten Zustand 
ausreichend groB ist, urn die Olwanne am Motorblock zu halten, und 

- daB keine Gewindebolzen als Befestigungselemente eingesetzt werden. 

Diese Idee ist weder aus D1 noch aus den anderen, im Recherchenbericht 
genannten Dokumenten, zu entnehmen, auch nicht in Verbindung miteinander. 

2.2 Anspruch 19 

D1 offenbart eine Flanschverbindung mit zwei Flanschelementen 2,3, zwischen 
denen eine Abdichtung 4 mit einer aushartbaren Zusammensetzung hergestellt 
ist, wobei keine Gewindebolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 
Der Gegenstand des Anspruchs 19 ist daher nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 
Der Gegenstand dieses Anspruchs ist so breit formuliert, daB alle Verbindung mit 
einer aushartbaren Zusammensetzung zwischen zwei Elementen, z.B. auch in 
Luftrohrtechnik, neuheitschadlich waren. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/00536 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


3. Abhangige Anspruche 

Die Anspruche 2-10 und 12-18 sind vom Anspruch 1 bzw. 1 1 abhangig und 
erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und er- 
finderische Tatigkeit. 


Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Das Dokunnent DE-U-298 12 978, das auf Seite 2, Zeile 23 der Beschreibung erwahnt 
ist, weist ein Spezialwerkzeug fur das Einsetzen der Ecken von 
Gumnfiidichtungsrahmen auf und kein Verfahreri urn eine Olwanne am Motor zu 
schrauben. 
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PCT/EPOO/00536 19^ Januar 2001 

Loctite Deutschland GmbH 32814-PCT 


Verfahren zum Anbringen der Olwanne an einem Motorblock einer 
Verbrennungskraf tmaschine , Verbrennungskraf tmaschine , 
bei der die Olwanne nach diesem Verfahren am Motorblock 
befestigt ist, und Flanschverbindungen, die nach diesem 
Verfahren hergestellt sind. 


Beschreibuna 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anbringen der Olwanne 
an einem Motorblock einer Verbrennungskraf tmaschine, wobei 
eine Abdichtung zwischen einer ersten Dichtflache an der 
Olwanne und einer zweiten Dichtflache am Motorblock herge- 
5 stent wird, wozu die aushartbare Zusammensetzung auf eine 
Oder auf beide Dichtflachen aufgetragen wird. Die Erfindung 
betrifft ferner eine Verbrennungskraf tmaschine mit einem 
Motorblock und einer daran befestigten Olwanne, wobei an der 
Olwanne eine erste Dichtflache und am Motorblock eine zweite 
10 Dichtflache vorhanden ist, zwischen denen sich eine aushart- 
bare Zusammensetzung befindet, und allgemein Flanschverbindun- 
gen mit zwei Flanschelementen, zwischen denen eine Abdichtung 
mit einer aushartbaren Zusammensetzung hergestellt ist. 

15 Ein solches Verfahren und eine solche Brennkraf tmaschine bzw, 
Flanschverbindung ist aus PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 
007, no. 275 (M-261) (= JP 58152151 A) bekannt. Die eigent- 
liche Befestigung der Olwanne erfolgt hierbei in herkommlicher 
Weise mittels Gewindebolzen. 

20 

Aus DE-A-41 03 685 ist eine Brennkraf tmaschine bekannt, bei 
der die 6lv;anne mittels eines im ausgeharteten Zustand dauer- 
elastischen Klebers mit dem Motorblock verbunden ist. Zwischen 
dem Motorblock und der Olwanne ist ein Adapter als stabiles 
25 Formteil vorgesehen und der Adapter weist einen den Kleber zum 
Motor inneren abstutzenden vertikalen Steg auf. Die Anordnung 
aus Olwanne, Kleber und Formteil wird nach dem Ausharten des 
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2 

Klebers in herkommlicher Weise durch Schrauben und Dichtungen 
am Motorblock befestigt. 

Aus EP-A-0 284 027 ist eine anaerobisch vulkanisierte Dich- 
5 tungszusammensetzung bekannt, sowie deren Anwendung auf Teile 
von hydraulisch gesteuerten Vorrichtungen und Verbrennungs- 
motoren, wie die Verbindung zwischen einem Flanschteil an 
einer Olwanne und einem Motorblock, einer Verbindung zwischen 
Zylinderkopf und Zylinderkopfdeckel und einer Verbindung am 
10 Getriebe, Wie insbesondere die Erwahnung als Abdichtung der 
Verbindung zwischen Zylinderkopf und Zylinderkopfdeckel zeigt, 
werden hier zusatzlich Schrauben als' Bef estigungselemente 
eingesetzt. 

15 Aus EP-A-0 409 079 ist ein Verfahren zum Herstellen von 

Polysiloxandichtungen bekannt, wobei als Anwendungsbeispiel 
das Herstellen einer Dichtung auf dem Flansch einer Kraftfahr- 
zeug-Olwanne angegeben ist. In der dazugehorenden Zeichnung 
sind im Flansch der Olwanne Offnungen fur die Bef estigungs- 

20 bolzen vorgesehen, so daS of f ensichtlich auch hier die 

Befestigungsbolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 

Auch bei einem aus DE-U-298 12 978 bekannten Verfahren wird 
die Olwanne in herkommlicher Weise durch Schrauben am Motor- 
25 block gehalten. Dazu muB der Motorblock mit einer Mehrzahl von 
Gewindebohrungen versehen werden und muB dann eine entspre- 
chende Anzahl von Schrauben eingedreht werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, diese Arbeitsgange 
30 und Bauteile einzusparen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB die 
Adhasion der aushartbaren Zusammensetzung im ausgeharteten 
Zustand ausreichend groB ist, urn die Olwanne am Motorblock zu 
35 halteh und daB keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente 
eingesetzt werden- Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren kommt 
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15 


20 


25 


hinzu, daB die Olwanne zumindest wShrend des Aushartens der 
Zusammensetzung an dein Motorblock fixiert wird. 

Es hat sich gezeigt, daB die AdhSsion von aushSrtbaren Zusam- 
mensetzungen oder Klebstoffen ausreicht, uro eine Olwanne 
dauerhaft und sicher an einem Motorblock zu befestigen. Vor- 
zugsweise wird ein Klebstoff ™it einer Adhasion von mindestens 
0,5 N/iaiti2, insbesondere von mehr als 0,8 N/mm', verwendet. 

Bei der erf indungsgemaBen Befestigung der Olwanne am Motor- 
block eriibrigen sich die Gewindebohrungen im Motorblock und 

. entfailt das Eindrehen der Befestigungsschrauben. Die Olwanne 
kann einfach aus Stahlblech gestanzt werden. Eine maschinelle 
Bearbeitung, z.B. ein Planschleif en oder -frasen der Dicht- 

■ flachen am Motorblock und an der Olwanne ist nicht erforder- 
lich, da die aushartbare Zusammensetzung Unebenheiten bis zu 
0,5 mm Oder sogar 1 mm ausgleichen kann. Die maximal zulassige 
Unebenheit wird dadurch begrenzt, daB bei grSBeren Lucken 
zwischen Motorblock und Slwanne die Gefahr besteht, daB die 
aushartbare Zusammensetzung beim allgemein iiblichen Dicht- 
heitstest durch AbdrUcken mit Luft (Ausblastest) des fertig 
zusammengebauten Motors ausgeblasen wird. Fiir den Zusammenbau 
des Motors werden etwa 30 min benotigt und die Zusammensetzung 
kann xnnerhalb dieser Zeitspanne nicht ausreichend ausharten 
um bei groSeren Schichtdicken dem beim Dichtheitstest aufge-' 
brachten Uberdruck von etwa 0,5 bar standzuhalten, insbeson- 
dere wenn die Aushartezeit von der Schichtdicke abhangt wie 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Anbringen der Olwanne (10) an einen Motor- 
block (30) einer Verbrennungskraf tmaschine, wobei mittels 
einer aushartbaren Zusammensetzung (20) eine Abdichtung 
zwischen einer ersten Dichtflache (14) an der Olwanne (10) 
und einer zweiten Dichtflache (36) am Motorblock (30) her- 
gestellt wird, wozu die aushartbare Zusammensetzung auf 
eine oder auf beide Dichtflachen (14, 36) aufgetragen wird, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS eine aushartbare Zusammensetzung (20) eingesetzt 
wird, deren Adhasion im ausgeharteten Zustand aus- 
reichend groS ist, urn die Olwanne (10) am Motorblock 
(30) zu halten, 

daS keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente einge- 
setzt werden und 

dag die Olwanne (10) zumindest wahrend des Aushartens 
der Zusammensetzung (20) an dem Motorblock (30) fixiert 
wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS eine 
aushartbare Zusammensetzung (20) mit einer Adhasion von 
mindestens 0,5 N/mm^, insbesondere von mehr als 0,8 N/mm^, • 
verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch ,1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daS die aushartbare Zusammensetzung (20) eine Silikon-Masse 
ist . 

4. Verfahren nach einem der • Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dajS eine aus Stahlblech gestanzte oder Kunststoff 
hergestellte Olwanne (10) und ein Aluminium- oder Graugufi- 
Motorbloek (30) eingesetzt werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Olwannenrand konstruktiv so ausgelegt 
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ist, daS beim Fiigen der Olwanne (10) an den Motorblock (30) 
eine selbstandige Fixierung erfolgt. 

6. Verfahren nach Anspruch S, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Olwanne (10) einen Fixierrand (16) und der Motorblock (30) 
einen Flansch (34) aufweist und daS die Fixierung der Ol- 
wanne (10) dadurch erfolgt, daS der Fixierrand (16) an dem 
Flansch (34) einschnappt, 

?• Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet; daS am Rand (12) der Olwanne (10) widerhakenahn- 
liche Zungen (18) ausgebildet sind, die sich gegen einen 
Flansch (34) am Motorblock (30) abstiitzen. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet / daS der Olwannenrand so ausgefuhrt ist, daS die 
Olwanne (10) durch ein nach dem Fugen erfolgendes Umform- 
verfahren an den Motorblock (30) fixierbar ist. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& nach dem Fugen der Olwanne (10) an den Motor- 
block (30) Halteklammern (40) angebracht werden, urn die 
Olwanne (10) an dem Motorblock (30) zu fixieren. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Dichtf lichen (14, 36) so geforrat sind, 
dafi sich der zwischen ihnen gebildete Dichtspalt nach innen 
vergroSert . 

11. Verbrennungskraftmaschine mit einem Motorblock (30) und 
einer daran befestigten Olwanne (10) , dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dafi die Olwanne (10) mittels einer aushartbaren Zusam- 
mensetzung (20) an dem Motorblock (30) befestigt ist, 
deren Adhasion im ausgeharteten Zustand ausreichend 
groiS ist, um die Olwanne (10) am Motorblock (3 0) zu 
halten und 
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daE keine Gewindebolzen als Bef estigungselemente 
vorhanden sind. 

12 • Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi die Zusammensetzung (20) ira ausgehSr- 
teten Zustand eine Adhasion von mindestens 0,5 N/mm^, 
insbesondere von mehr als 0,8 N/mm^, hat. 

13 . Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 11 oder 12 , dadurch 
gekennzeichnet , daiS die aushartbare Zusammensetzung (20) 
eine Silikon-Masse ist. 

14 . Verbrennungskraftmaschine nach einem der Anspruche 11 bis 

13, dadurch gekennzeichnet , daS die Olwanne (10) aus Stahl- 
blech gestanzt oder aus Kunststoff hergestellt ist und der 
Motorblock (3 0) aus Aluminium- oder Grau^uS besteht . 

15. Verbrennungskraftmaschine nach einem der Anspruch 11 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daS der Olwannenrand konstruk- 
tiv so ausgelegt ist, daS beim Fiigen der Olwanne (10) an 
den Motorblock (30) eine selbstandige Fixierung erfolgt. 

16. Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Olwanne (10) einen Fixierrand (16) 
und der Motorblock (30) einen Flansch (34) aufweist und dalS 
die Fixierung der Olwanne (10) dadurch erfolgt, daS der 
Fixierrand (16) an dem Flansch (34) einschnappt. 

17. Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, das am Rand (12) der Olwanne (10) widerhakenahn- 
liche Zungen (18) ausgebildet sind, die sich gegen einen 
Flansch (34) am Motorblock (30) abstutzen. 

18. Verbrennungskraftmaschine nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi an der Olwanne (10) und an dem Motorblock 
(30) Dichtflachen (14, 36) ausgebildet sind, die so geformt 
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sind, daS sich der zwischen ihnen gebildete Dichtspalt nach 
innen vergroSert. 

19. Flanschverbindung mit zwei Flarischelementen, zwischen denen 
eine Abdichtung mit einer aushartbaren Zusammensetzung her- 
gestellt ist, dadurch gekennzeichnet , daS keine Gewinde- 
bolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 
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furnished to an elected Office, that translation must contain a translation of any annexes to the 
international preliminary examination report. 
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1. This intemational preliminary examination report has been prepared by this Intemational Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 

2. This REPORT consists of a total of 5 sheets, including this cover sheet. 

^ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
*^ been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70. 16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 

These annexes consist of a total of 7 sheets. 

3. This report contains indications relating to the following items: 


I 


Basis of the report 

II 

□ 

Priority 

III 

□ 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 

IV 

□ 

Lack of unity of invention 

V 


Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

VI 

□ 

Certain documents cited 

VII 


Certain defects in the international application 

VIII 

□ 

Certain observations on the intemational application 


Date of submission of the demand 

11 August 2000 (11.08.00) 

Date of completion of this report 

23 February 2001 (23.02.2001) 

Name and mailing address of the IPEA/EP 
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Authorized officer 
Telephone No. 


Fonii PCT/IPE A/409 (cover sheet) (January 1994) 



International application No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

PCT/EPOO/00536 

I. Basis of the report 

1 . This report has been drawn on the basis o( (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

I 1 the international application as originally filed. 


fv] the description, paees 3-8 . as ori^inallv filed. 


Paees . filed with the demand. 


paaes l»2,2a . filed with the letter of . 

19Januarv200in9.01.200n 

pages . filed with th*. l<»tt*.r 

M the claims. Nos. . as oricinallv filed. 


Nos. . as amended under Article 19, 

Nos. . filed with the demand^ 


Nos. . filed with the letter of 

19 January 2001 09.01. 200n 

Nos. , filed with the letternf 

the drawings, sheets/fie 1/2,2/2 . as originallv filed 


sheets/fie - • filed with the Hem»nH 


sheets/fie . filed with the letter of 


sheets/fia . filed with the letter of 

2. The amendments have resulted in the cancellation of: 


n the description, paees 


1^ the claims, Nos. 20 


the drawings. sheets/fie 


3. n ""^^^ ^t^^^ established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
I— I been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (sec 
Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 

These annexes consist of a total of 7 sheets. 
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Basis of the report 

II 

□ 

Priority 

in 

□ 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 

IV 

□ 

Lack of unity of the invention 

V 

IE] 
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citations and explanations supporting such statement 

Vl 
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Certain documents cited 

VII 


Certain defects in the international application 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 


Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 

Claims 


1-18 


19 


1-18 


19 


1-19 


YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 


Citations and explanations 

1. Reference is made to the following documents: 

Dl: DE-A-41 03 685 (MAN) 13 August 1992 

D3: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, Vol. 007, No. 275 

(M-261) . ' ' . ; . 

2 . Independent claims 

2.1 Claims 1 and 11 

These claims relate, respectively, to an internal 
combustion engine with an engine block and an oil 
pan secured thereto, and to the corresponding method 
for attaching the oil pan to the engine block, as 
disclosed in D3. 


The general inventive concept of the two independent 

claims consists in that 

the oil pan is secured to the engine block using 
a hardenable composition, the adhesion of which 
is sufficiently great when hardened as to hold 
the oil pan on the engine block; and 
threaded bolts are not used as fastening 
elements. 
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VERTRAclftER DIE INTERNATIONALE ZUS^H^NARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Aftlkel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwatts 

32814-PCT 

WEITERES MIttellung Qber die Obermlttiung des intemattonalen 

Recherehenberichls (Fomiblatl PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreflend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/00536 

Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

25/01/2000 

(FiQheslBs) Priorttaisdatum (TagMonaUJalv) 

25/01/1999 

Anmekjer 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al . 


Dieser Internationale Recheichenbericht wurde von der Intemationalen Recherchenbehdrde ersteitt und wild dem Anmekler gemdB 
Artikel 18 ubennittett. Bne Kopie wird dem Intemationalen Buro uk)emiittelt 

Dieser Internationale Recherchent>ericht umfaBt Insgesamt _3 Blatter. 

fX] DarOber hinaus Degt ihm jeweOs eine Kopie der In dlesem Bericht genannten Untertagen zum Stand der Technik t}ei. 


1. (^ndlagedesBerlchts 

a Hlnsk;htlicti der Sprache ist die intemationale Recherche auf der Gnindlage der intemattonalen Anmeidung bi der Sprache 
durchgefuhrt worden, In der sie eingereidht wurde; sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

I I Die intemationale Recherche ist auf der Gmndlage einer bei der Beh6ide eingeraichten Obersetzung der intemationalen 
Anmeidung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. HInsichtiich der in der Intemationalen Anmeidung offenbarten Nucleotld- und/oder Amlnosfiuresequenz ist die intemationale 
Recherche auf der Gnjndlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
I I in der intemationalen Anmeidung in Schrifiicher Fonn enttialten ist 

zusammen mit der intemationalen Anmeidung in oomputertesbarer Fomt eingeiBk:ht worden ist 
bei der Beh6ide nachtrSgGch in schriftitoher Form eingeraicht worden ist 
bei der Behdrde nachtraglich in computeflesbarar Form eingereicht worden ist 

Die ErktSnjng, da3 das nachtrdglich eingereichte schriflliche Sequenzprotokoll nicht uber den OffenbaiungsgehaH der 
intemationalen Anmekiung im Anmeldezertpunkt hinausgeht wurde vorgelegt 

Die Erkldning, daB die in oomputertesbarer Form erfaBten Infbnnationen dem schriftiichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 


□ 
□ 
□ 
□ 

□ 


2. Q]] Bestlmmte AnsprQche haben stch ale nIcht recherchlerbar erwteeen (siehe Feld 1). 

3. Q MangelndeElnheltllchkett der ErflrKlung (siehe Feld II). 

4. HInsichtiich der Beoelchnung der Erflndung 

|X| wIrd der vom Anmelder eingereichte Wortiaut genehmlgt. 
n wurde der Wortiaut von der BehOrde wie fblgt festgesetzt 


5. Hinstchtiich der Zusammenfassung 

nri wind der vom Anmelder eingereichte Wortiaut genehmlgt. 

•Z, wurde der Wortiaut nach Regel 38.2b) in der in Feld 111 angegebenen Fassung von der BehCrde festgesetrt. Der 
I I Anmelder kann der Beh6nje innerhalb tnes Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 
Recherchenberichts e^e Steilungnahme voriegan. 

6. Fdgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der ZUsammenfassimg zu verOffentOchen: Abb. Nr. L 


|T| wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keinederAbb. 

I I well der Anmekler sebst keine Abbiklung vorgeschlagen hat 
I I well diese Abbiklung die Erfindung besser kennzeichnet 
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AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 


VERTrIWOBER die INTERNATIONALE ZtJIRM EN ARBEIT % 


Absenden INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 


PCT 


An 

ABITZ, MORF, GRIT 
WITTGENSTEIN 
z.H. ABITZ, W. 
Postfach 86 01 05 
D-81628 MONCHEN 
GERMANY 

SCHNEDER, 

1 

- 3 JUL 2000 


MITTEILUNG OBER DIE OBERMITTLUNG DES 
INTERNATIONALEN RECHERGHENBERICHTS 
ODER DER ERKLARUNG 

(Regel44.l PCT) 

Absendedatum 

aag/Monat/Jahr) 03/05/2000 

Aktanzelchen des Anmeldais oder Anwalts 
32814-PCT 

WEITERES VORGEHEN siehe Punkte 1 und 4 untan 

Intamationales Aktenzeichen 
PCT/EP 00/00536 

Intemationates AnmekJedatum 
(TagMonatUahr) 25/01/2000 

AnmaMer 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al . 


1 . Dem Anmelder wird m'rtgeteilt daB der intemationale Recherchenberlcht erstelK wurde und ihm hlemnit Qbennittslt wild. 
EInrelchung von Andemngen und einer Eridfirung nach AiUkel 19: 

Der Anmelder kann auf eigenen Wunsch die AnsprQche der intemationalen Anmeidung dndem (slehe Regei 46): 

Bis wann eind Andeningen einzuralchen? 

Die Frist zur Bnreichung soicher Andemngen betrftgt flblicherweise zwel Monale ab der Obermittlung des 
intemationaten Recherchenberichts; weitere Einzelheiten sind den Anmertamgen auf dem Betbiatt zu entnehmen. 

Wo sind Anderungen einzurelctien? 

Unmittetbar beim Intemationalen BQio der WlPO, 34, CHEMIN des Coiombettes, CH-1 21 1 Genf 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 

Nfliere HInwelse sind den Anmeikungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. rn Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB Iwin intemationaler Recherchenbericht ersteilt wild und daB ihm hiemnit die Ertddnmg nach 

Ar1ikel17(2)a)ubemnitleltwird. 


3. I — I HInslchtllch des WIderspruehs gegen die Entrichtung einer zusfltzlichen GebQhr (zus&tzficher GebOhren) nach Regel 40.2 wird 
> — * dem Anmelder mitgeteilt daB 

□ der Widerspnjch und cfie Entschekfung hierQber zusammen mit seinem Antrag auf Obemnitdung des Woitlauts sowohl des 
Widerspnjchs als auch der Entscheidung hierQber an die BestimmungsSmter dem intemationalen BOro ubennittelt worden 
sind. 


□ noch l(eine Entscheidung uberden Widerspmch voriiegt; der Anmelder wird benachrichtigt, sobaldeine Entscheidung 
getroffen wuide. 

4. Welteres Vorgehen: Der Anmekter wild auf foigendesaufmertcsam gemacht 

Kurz nach Ablauf von 16 Monaten seitdem Priorft&tsdatum wird die intemationale Anmeidung vom intemationalen BOm verOffenlr 
iicht. Voider Anmelder die VerOffentlichung verhindem Oder auf einen spftteren Zeitpunkt verschieben, so muB gemSB Regel 90 ^1 
bzw. 90r!3 vor AbschluB der technlschen Vorbereitungen fQr die intemationale Ver&ffantlichung eine Ericl&rung uber die ZurOcknah- 
me der intemationalen Anmelc^ng oder des PrioritStsanspruchs beim Intema1k>nalen Bum eingehen. 

Innerhalb von 19 Monaten seit dem PrioritStsdatum ist ein Antrag auf intemationale vortSufige Prufung einzureichen, wenn der 
Anmelder den Bntritt in die nattonale Phase bis zu 30 Monaten seit dem Prioritatsdahjm (in manchen Amtem soger noch idnger) 
verschieben mdchte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Prk>ritatsdatum muB der Anmelder die fur den Bntritt in de nattonale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsdmtem vomehmen, die nicht innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritfttsdatum In der 
Anmeidung oder einer nachtrdgf ichen Auswahierid&nmg ausgewdhit wufden Oder nicht ausgewdhlt weiden konnten, da fQr sle 
Kapitel II des Vertrages nk:ht verbindflch ist 


Name und Postanschrifl der Intemationalen Recherchenbehdide 

Europdisches Palsntamt P.B. 5816 PatenUaan 2 
JJft NL-2280 HV RijswSk 
WJf Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 

Fax: (+31 -70) 34<V-301 6 

BevoIlmAchtigter Bedensteter 

Charlotte Crignon 
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ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 


Diese Anmerkungen aoflen grundtegende Hinweise zur Einreichung von Anderungen gemdO Artikel 19 geben. Diesen Anmerkungen 
liegen die Eriorderntsse des Vertrags Qber die Internationale Zusammenarbeit auf 6em Gebiet des Patentwesans (PCT), der AusfQhrungs- 
ordnung und der VenA/attungerichtlinien zu diesem Vertrag zugrunde. Bei Abweichungen zwischen diesen Anmerkungen und 
obengenannten Texten sind letztere maOgebend. N^here Einzelheiten sind dem PCT-Leitfaden fOr Anmelder, einer Verdffentlichung der 
WlPO, zu entnehmen. 

Die in diesen Anmerkungen verwendeten Begnffe 'Arttkel*, "Regef und *Abschnitt* tMziehen sich jewetis auf die Bestimmungen des 
PCT*Vertrag8» der PCT-Ausfuhrungsordnung bzw. der PCT*Verwaltungsrichttinien. 

HINWEISE ZU Anderungen gemAss artikel 19 

Nach Erhalt des intemationalen Recherchenbertchts hat der Anmelder die Mdgtichkeit. etnmal die AnsprQche der intemationalen 
Anmeldung zu Sndem. Es tet jedoch zu betonen, daR, da alia Teile der intemationalen Anmetdung (AnsprOche, Beschretbung und 
Zeichnunaen) wdhrend des intemationalen vorldufigen PrOfungsverfahrens gedndert werden kdnnen, rtormalerwebe keine Notwendigkeil 
besteht, Anderungen der Anspnjche nach Artikel 1 9 etnzureichen, auBer wenn der Anmelder z.B. zum Zwecke eines vorlSufigen 
Schutzes die Verdffentlichung cfieser Anspruche wQnscht oder ein anderer Grund fOr eine Anderung der Ar»prOche vor ihrer intemationa- 
ten Verdffentlichung vorliegt. Weiterhin ist zu beachten, daO ein vodaufiger Schutz nur in einigan Staaten erhdltlich ist. 


Welche Telle der Intemationalen Anmeldung k5nnen geAndeit warden? 

Im Rahnten von Artikel 19 kdnnen nur die AnsprQche geSndert werden. 

In der intemationalen Phase kOnnen die AnsprQche auch nach Artikel 34 vor der mit der intemationalen vorlAufigen PrQfung kwauf- 
tragten Behdrde geflnderl (oder nochmals geAndert) werden. Die Beschreibung und die Zeichnungen k6nnen nur nach Artikel 34 
vor der mit der intemationalen vortAurigen PrQfung Iseauftragten Beh6rde gedndert werden. 

Beim Eintritt in die nattonale Phase kOnnen atle Teile der intemationalen Anmeldung nach Artikel 28 oder gegebenenfalls Artikel 
41 ge&ndert werden. 


Bis wann sirwl Anderungen elnzurelchen? 

Innerhalb von zwei Monaten ab der Ubermittlung des intemationalen Recherchent>erichts oder innerhalb von sechzehn Monaten ab 
dem Prioritatsdatum, je nachdam, welche Frist s'pAter ablftuft. Die Anderungen geHen jedoch als rechtzeitig eingereicht, wenn sie 
dem Intematnnalen BOro nach Ablauf der maBgebenden Frbt, aber rioch vor AbschluB der technischen Vorbereitungen fQr de 
Internationale VerOffentlichung (Regel 46.1) zugehen. 


Wo sind die Anderungen nldil einzureichon? 

Die Anderungen kOnnen nur beim Intemationalen BOro. nicht aber boim AnmeMeamt oder der lntematk>nalen Recherchenbehdrde 
eingereieht werden (Regel 46.2). 

Falls ein Antrag auf inlemationale vorlflufige PrQfung eingereieht wurdeAvird, siehe unten. 

In welcher Form kflnnen Anderungen erf olgen? 

Eine Anderung kann erfdgen durch Streichung eines oder mehrerer ganzer AnsprQche. dureh HiruufOgung eines oder mehrerer 
neuer AnsprQche oder durch Andening des Wortlauts eines oder mehrerer AnsprQche in der eingereichten Fassung. 

FOr jedes Anspruchsblatt, das sich aufgrund einer oder mehrerer Anderungen von dem ursprOnglich etngereichten Blait 
unterscheidet, ist ein ErsatztMatt einzureichen. 

Alle AnsprQche, die auf einem Ersatzblatt erscheinen, sind mit arabischen Ziffem zu numerieren. Wird ein Anspruch gestrichen, so 
brauchen, die anderen AnsprOche nicht neu numeriert zu werden. Im Fall einer Neunumerierung sind die AnspnOche fortlaufend zu 
numerieren (Verwaltungsrichtlinien, Abschnitt 205 b)). 

Die Anderungen sind In der Spraehe abzufassen, In der dielntematlonale Anmeldung verdfTentllcht wM. 


Welche Untertagen sind den AruSerungen l>elzufQgen7 
Begleltschrelben (Abschnitt 205 b)): 

Die Anderungen sind mit einem Begleitschreiben einzureichen. 

Das Begleitschreiben wird nicht zusammen mit der intemationalen Anmeldung und den gednderten AnspnSchen verOffentlicht. Es 
ist nicht zu venwechsein mit der 'ErktArung nach Artikel 19(1)' (siehe unten, "Erklfirung nach Artikel 19 (1)*). 

Das Begleltschrelben Ist nach Wahl des Anmelders In engllscher oder franzdslacher Sprache abzufassen. Bei engllschspra- 
chlgen Intemationalen Anmeldungen Ist das Begleltschrelben aber ebenfalls In engllscher, bel franzdslschsprachlgen Inter- 
natlonalen Anmeldungen In franzdslacher Sprache abzufassen. 
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ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (Forts tzung) 


Im Begieitschreiben sind die Unterschiede zwischon den AnsprOchen in der eingereichten Fassung und den geAnderten AnsprOchen 
anzugeben. So ist insbesondere zu jedem Anspoich in der intemationalen Anmeldung anzugeben (gleichlautende Angaben zu 
verschiedenen AnsprOchen kdnnen zusammengefaBt werden), ob 

i) . der Anspruch unverdndert ist; 

ri) der Anspnjch gestrichen worden tst; 

lit) der Anspruch neu tst; 

iv) der Anspruch einen oder mehrere AnsprOehe in der eingereichten Fassung ersetzt; 

v) der Anspruch auf die Teilung eines Anspruchs in der eingereichten Fassung zurOckzufOhren tst. 


Im folgenden sInd Beispiele angegeben, wie Andeningen Im Begleitshreiben zu eriiutem sfnd: 

1. (Wenn anstelle von urspnQnglich 46 AnsprOchen nach der Anderung einiger AnsprOehe 51 AnsprCche existieren): 

'Die Anspn^che 1 bis 29, 31 , 32, 34, 35, 37 tsis 48 werden durch geHnderte AnsprOehe gleicher Numerierung ersetzt; AnsprOehe 
30, 33 und 38 unverdndert; neue AnsprOehe 49 bis 51 hinzugefugt/ 

2. (Wenn anstelle von ursprOnglich 1 5 AnsprOchen nach der Anderung atler AnsprOehe 1 1 AnsprOehe existieren|: 
"Geflnderte AnsprOehe 1 bis 11 treten an die Stelle der AnsprOehe 1 bis 15." 

3. [Wenn ursprOnglich 1 4 AnsprOehe existierten und die Anderungen darin bestehen, daO einige AnsprOehe gestrichen werden und 
neue AnsprOehe hinzugefOgt werden]: 

AnsprOehe 1 bis 6 und 1 4 unver&ndert; AnsprOehe 7 bis 13 gestrichen; neue AnsprOehe 15, 16 und 17 htnzugefOgt/Oder' An- 
sprOehe 7 bis 13 gestrichen; neue AnsprOehe 15, 16 und 17 hinzugefOgt; alie Obrigen AnsprOehe unver&ndert.* 

4. (Wenn verschiedene Arten von Anderungen durehgefOhrt werden]: 

"Anspriiche 1-10unverflndef1; AnsprOehe 11 bis 13, 18 und 19 gestrichen; AnsprOehe 1 4, 1 5 und 1 6 durch geAnderlen An- 
spruch 14 ersetzt; Anspruch 17 in geAnderle AnsprOehe 15, 16 und 17 unterteilt; neue AnsprOehe 20 und 21 hinzugefOgt.' 

"Erldirung nach ArtlkeUgO)-* (Regel 46.4) 

Den Anderungen kann eine Erklflrung beigefOgt werden, mit der die Anderungen eriOutert und ihre Auswirkungen auf die 
Besehreibung und die Zetchnungen dargelegt werden (<fie nicht nach Artikel 1 9 (1 ) geAndert werden kdnnen). 

Die Erkldrung wird zusammen mrt der intemationalen Anmeldung und den geSnderten AnsprOchen verOffentlieht. 
Slo Ist In der Sprache abzufassan, In der die intenurtlonalen Anmeldung ver6ffentllcht wIrd. 

Sie muB kurz gehaften sein und darf , wenn in englisoher Sprache abgefaAt oder ins Englische Qbersetzt, nicht mehr als 500 
Wdrter umf assen 

Die ErWdrung ist nicht zu verwechseln mit dem Begieitschreiben, das auf do Unterschiede zwischen den AnsprOchen in der 
eingereichten Fassung und den geAnderten AnsprOchen hinweist, und ersetzt letzteres nicht. Sie ist auf einem gesonderten BlatI 
einzureiehen und in der Ut>erschrift als solche zu kennzeichnen, vorzugsweise mit den Worten "ErkJ&ung nach Artikel 19 (1)*. 

Die ErklArung darf keine herabeetzenden AuBerungen Ober den inter nationaten Recherchenbericht oder die Bedeutung von in dem 
Bericht angefOhrten VerdffentKchungen enthalten. Sie darf auf im intemationalen Recherchent>ericht angefOhrte Ver6ffenttichun- 
gen, die sich auf einen bestimmten Anspruch beziehen, nur im Zusammenhang mit einer Anderung dieses Anspruchs Bezug 
nehmen. 


Auswirkungen eInes beretts gestellten Antrags auf tntematlonalevoriauflge PrOfung 

Ist zum Zeitpunkt der Einreichung von Anderungen nach Artikel 19 twreits ein Antrag auf Internationale voriAufige PrOfung 
gestelU worden, so sollte der Anmelder in sernem tnteresse gleichzeitig mit der Einreichung der Anderungen beim Intemation alen 
BOro auch eine Kopie der Anderungen l)ei der mit der intemationalen vorldufigen PrOfung k>eauftragen Behdrde einreiehen (siehe 
Regel 62.2 a), erster Satz). 


Auswirkungen von Anderungen hinslchtlich der OberseCzung darintematlonalen Anmeldung beim EIntrttt In die 
natlonale Phase 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB bei Eintritt in cfie nalionale Phase mdglicherweise anstatt oder zusdizlich zu der Ui>er- 
setzung der AnsprOehe in der eingereichten Fassung eine Ot)ersetzung der nach Artikel 19 ge&nderten AnspnQche an die 
t)estimmten/au3gew&hlten Amter zu Ot>ermitteln ist. 

NAhere Einzelheiten Ober die Erfordemisse jedes fc)estimmten/ausgewflhlten Amts sind Band II des PCT-Lettfadens fOr Anmelder 
zu entnehmen. 
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Patent Abstracts of Japan 


m^UROPEAN PATENT OF 


PUBLICATION NUMBER 
PUBLICATION DATE 

APPLICATION DATE 
APPLICATION NUMBER 


: 58152151 

: 09-09-83 

: 08-03-82 

: 57036815 


APPLICANT: DAIHATSU MOTOR CO LTD; 
INVENTOR : MUNETOKI HIROSHI; 
INT.CL : F02F 11/00 F01M 11/00 


TITLE 


OIL PAN 


JL 


5 




1 1 









3 3 


ABSTRACT : PURPOSE: To make it possible to l<eep the sealing function of a liquid gasket when the 
flange of the oil pan is deflected by a method wherein the connecting surface of the flange 
of the oil pan is inclined with respect to the connecting surface of a cylinder block so as to 
provide between the two connecting surfaces a space having a wedge-like cross section 
to thereby allow the liquid gasket to have a sufficient thickness. 

CONSTITUTION: The connecting surface 2a of the flange 2 of the oil pan 1 is Inclined with 
respect to the connecting surface of the cylinder block 5 so that when the oil pan Is 
mounted on the cylinder block 5, the space having a wedge- like cross section is provided 
between the connecting surfaces of the flange 2 and the cylinder block 5 at a part A 
between each ajoining two fixing boKs 3. Then the liquid gasket 6 is filled into the space. 
Consequently, it is possible to allow the liquid gasket to have a sufficient thickness (t) to 
thereby produce the same effect as would be produced if the flange 2 is provided with a 
concave section. In other words, even when the flange 2 deflects, the liquid gasket 6 
follows the flange 2 without difficulty and the sealing property of the liquid gasket is 
maintained. 


COPYRIGHT: (C) JPO 


# 


THIS PAGE BLANK (usPTO) 


VERTRAG DIE INTERNATIONALE ZUsiR/IENARBEIT 

AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

( Artikel 1 8 sowie Regein 43 und 44 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

32814-PCT 

yygljgpgg siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberrchts (Formblatt PCT/ISAy220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/00536 

Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

25/01/2000 

(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

25/01/1999 

Antnelder 

LOCTITE DEUTSCHLAND GNBH et a1 . 



Oieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde ersteitt und wird dem Anmelder gem^ 
Artikel 18 ubermittett. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaRt Insgesamt _3 Bl&tter. 

[X] Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 


1 . Grundlage de& Berlchts 

a. Hinsichtlich der Spraclie ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der intematk)nalen Anmeklung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 


□ 


Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Obersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daR das nachtraglich eingereichte schrrftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehatt der 
internationalen Anmeldung rm Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

Bestlmmte AneprQche ha ben sich als nIcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde EInhettllchkett der Erflndung (siehe Feld II). 


□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 


Hinsichtlich der Bezeichnung der Erflndung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Worttaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behdrde wie folgt festgesetzt: 


5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. ] 


I X I wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
I I well diese Abbildung die Erflndung besser kennzeichnet 
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INTERNATIONALEMECHERCHENBERICHT 


I^^Htlonales Aktenzelchen 

PCT/EP 00/00536 


A. KLASSIFIZIERUNG OES ANMELOUNGSGEGENST ANDES 

IPK 7 • FOlMll/00 F16J15/14 


Nach der International en Patentklasslfikation (IPK) Oder nach der national en Klassifikation und der IPK 


B. RECHERCHIERTE GEBIETE 


Recherchierter Mindestpmfstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 FOIM F16J 


Recherchieite aber nicht zum Mindestprufstoff gehdrende Verdffentlk;hungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 


Wahrend der intemationaJen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 


a ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie^ 

Bezeichnung der Veroffenttichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 

Betr. Anspruch Nr. 

A 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 007, no. 275 (M-261), 

8. Dezember 1983 (1983-12-08) 

& JP 58 152151 A (DAIHATSU KOGYO KK), 

9. September 1983 (1983-09-09) 
Zusammenfassung 

1,3,11, 
12 

A 

DE 44 39 186 A (6L0ECKLER DICHTUNGEN 
GUENTER H) 9. Mai 1996 (1996-05-09) 
das ganze Dokument 

1,3,12. 
14 

A 

EP 0 558 033 A (DOW CORNING TORAY 
SILICONE) 1. September 1993 (1993-09-01) 
Zusammenfassung ; Abbi 1 dungen 

1,12 

A 

WO 97 17535 A (MOESSNER DRUCKGUSUERK GMBH) 
15. Mai 1997 (1997-05-15) 
Zusammenfassung 

-/-- 

1 


HI 


Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 


Siehe Anhang Patentfamllle 


* Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentilchungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als t>esonders bedeutsam anzusehen 1st 

'E' alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmetdedatum veroffentlicht worden 1st 

"L' Veroffentlichung, die geeignet 1st. einen Priori tatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen tsesonderen GrurKl angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundllche Offenbarung. 

eine Benutzung, eine Ausstellung oderandere MaBnahmen bezieht 
"P' Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanspruchten Priori tatsdatum veroffentlicht worden Ist 


"T" Spatere Veroffentlichung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum ver&ffentltoht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugmndeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von t>esonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgiund dieser Veroffentlrchung nicht als neu oder auf • 
erfinderischer Tatigkeit beoihend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung qebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentf amilie ist 


Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 

25. April 2000 

Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 

03/05/2000 

Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaiscties Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRijswijk 
Tel. (+31 -70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 

Bevollmachtigter Bediensteter 

Mouton, J 
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INTERNATIONAL PRELIIVIITaRY EXAMINATION REPORT 


In^^^ional application No. 
PCT/EP 00/00536 


This concept is not indicated in either Dl or the 
other documents listed in the search report, even in 
combination. 

2.2 Claim 19 

Dl discloses a flange connection with two flange 
elements {2, 3) between which a seal (4) is formed 
using a hardenable composition, threaded bolts not 
being used as connecting elements. The subject 
matter of Claim 19 is therefore not novel (PCT 
Article 33(2)). The subject matter of this claim is 
worded so broadly that any connection consisting of 
a hardenable composition between two elements, such 
as those used in air tube technology, would be 
prejudicial to novelty. 

3. Dependent: claims 

Claims 2-10 and 12-18 are dependent on Claims 1 
and 11, respectively, and therefore likewise meet 
the PCT requirements for novelty and inventive step. 
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INTERNATIONAL PREL 


I Inte^kj] 

iaM^y examination report pc^^ 


nal application No. 
PCITEP 00/00536 


VII. Certain defects in the international application 


The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 


Document DE-U-298 12 978, which is cited on page 2, 
line 23 of the description, concerns a special tool 
for inserting the corners of rubber sealing frames, 
not a method for screwing an oil pan to an engine. 
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VERTRAG UBER INTERNATIONALE ZUSAMMEI 

GEBIET DES PATENTWESENS IRECD 28 FES 2031 


PCT 


,'IPO 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artlkel 36 und Regel 70 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
32814-PCT 

siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationaien 
WEITERES VORGEHEN voriSufigen PrOfungsbericht (Fomiblatt PCT/IPEA/41 6) 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/00536 

Internationales Anmeldedatum^T ag/Monat/Jahr) 
25/01/2000 

Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
25/01/1999 

Internationale Patentklassification (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
F01M11/00 

Anmelder 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH et al. 


1 . Dieser Internationale vorlaufige PrOfungsbericht wurde von der mit der internatlonale vorlauflgen PrQfung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert warden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 7 Blatter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I ^ Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Kelne Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit. erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitiichkeit der Erflndung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


II 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 

IS 

VI 

□ 

VII 


VIII 

□ 


Datum der Einretchung des Antrags 
11/08/2000 


Datum der Fertlgsteltung dieses Berichts 
23.02.2001 


Name und Postanschrift der mit der intemationaien vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevoilmdchtigter Bediensteter 
Godrie, P 

Tel. Nr. +49 89 2399 7349 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/00536 


I. Grundlage d s Berlchts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatten die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" and sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

3-8 ursprungliche Fassung 

1,2.2a eingegangen am 19/01/2001 mit Schreiben vom 19/01/2001 

Patentanspruche, Nr.: 

1 -1 9 eingegangen am 1 9/01/2001 mit Schreiben vom 1 9/01/2001 

Zeichnungen, Blatter: 

1/2,2/2 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

IS Anspruche, Nr.: 20 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 
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internationaler vorlaufiger 
prOfungsbericht 


Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/00536 


V. Begrundet Feststellung nach Artik I 35(2) hinsichtlich d r Neuheit, der erfinderischen Tatigk it und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 


Neuheit (N) 

Ja: 

Anspruche 

1-18 


Nein: 

Anspruche 

19 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 

Ja: 

Anspruche 

1-18 


Nein: 

Anspruche 

19 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 

Ja: 

Anspruche 

1-19 


Nein: 

Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 


VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
stehe Beiblatt 


Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder I- VIII. Blatt 2) (Januar 1994) 


THIS PAGE BLANK mm) 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/00536 
PRUFUNGSBERICHT ■ BEIBLATT 


Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1= DE 4103685 A. (MAN)1 3.08. 1992 

D3= PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 007.no. 275 (M-261) 

2. Unabhanglge Anspruche 

2.1 Anspruche 1 und 11 

Diese Anspruche beziehen sich auf eine Verbrennungskraftmaschine mit einem 
Motorblock und einer daran befestigten Olwanne bzw. auf das entsprechende 
Verfahren zum Anbringen der Olwanne am Motorblock, wie in D3 offenbart. 

Die allgemeine erfinderische Idee der beiden unabhangigen Anspruche besteht 
darin, 

- daB die Olwanne mittels einer aushartbaren Zusammensetzung an den 
Motorblock befestigt ist, deren Adhasion im ausgeharteten Zustand 
ausreichend groB ist, urn die Olwanne am Motorblock zu halten, und 

- daB keine Gewindebolzen als Befestigungselemente eingesetzt werden. 

Diese Idee ist weder aus D1 noch aus den anderen, im Recherchenbericht 
genannten Dokumenten, zu entnehmen, auch nicht in Verblndung miteinander. 

2.2 Anspruch19 

D1 offenbart eine Flanschverbindung mit zwei Flanschelementen 2,3, zwischen 
denen eine Abdichtung 4 mit einer aushartbaren Zusammensetzung hergestellt 
ist, wobei keine Gewindebolzen als Verbindungselemente eingesetzt werden. 
Der Gegenstand des Anspruchs 19 ist daher nicht neu (Artikel 33(2) PCT). 
Der Gegenstand dieses Anspruchs ist so breit formuliert, daB alle Verbindung mit 
einer aushartbaren Zusammensetzung zwischen zwei Elementen, z.B. auch in 
Luftrohrtechnik, neuheitschadlich waren. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/00536 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


3. Abhangig Anspruch 

Die Anspriiche 2-10 und 12-18 sind vom Anspruch 1 bzw. 1 1 abhangig und 
erfiillen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und er- 
finderische Tatigkeit. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Das Dokument DE-U-298 12 978, das auf Seite 2, Zeile 23 der Beschreibung enwahnt 
ist, weist ein Spezialwerkzeug fur das Einsetzen der Ecken von 
Gummidichtungsrahmen auf und kein Verfahren urn eine Olwanne am Motor zu 
schrauben. 
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PATENT COOPERATION TREA" 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



(PCT Article 36 and Rule 70) 

AO 

Applicant's or agent's file reference 
32814-PCT 

irriD 17TTDXU17D Ar^irhM Notification of Transmittal of International 
tUHt UKi HlLK AC riUIN preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 16) 

Internationa] application No. 

PCT/EPOO/00536 

International filing date {day/month/year) 
25 January 2000 (25.01.00) 

Priority date {day/month/year) 

25 January 1999 (25.01.99) 

International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
FOIM 11/00 

Applicant 

LOCTITE DEUTSCHLAND GMBH 


This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 


2. This REPORT consists of a total of 


. sheets, including this cover sheet. 


This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 


These annexes consist of a total of 


_ sheets. 


This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability- 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 


I 

I2SJ 

II 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 


VI 

□ 

VII 


VIII 

□ 


Date of submission of the demand 

1 1 August 2000 (1 1.08.00) 

Date of completion of this report 

23 February 2001 (23.02.2001) 

Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 

Authorized officer 
Telephone No. 


Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


tional application No. 

PCT/EPOO/00536 


I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

[ I the international apphcation as originally filed, 

the description, pages 3-8 ^ as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages lX2a , filed with the letter of — 

pages , filed with the letter of — 


19 January 2001 (19.01.200n 


the claims. 


Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos, 
Nos. 


1-19 


, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 


19 January 2001 (19.01. 200 H 


the drawings. 


sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 


1/2,2/2 


, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 


2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 20 


□ 

the drawings, sheets/fig 


3 nn This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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I^ENT COOPERATION TREA 

PCX 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCX Article 36 and Rule 70) 


Applicant's or agent's file reference 

FOR FURTHER ACTION Notification of Transmittal of International 

Preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/416) 

International application No. 
PCT/EP 00/00536 

International filing date (day/month /year) 

Priority date (day/month/year) 

International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 

Applicant 


This international preliminary examination report has been prepared by this Internationa! Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 


2. This REPORT consists of a total of sheets, including this cover sheet. 

This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
I— I been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see 
Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 

These annexes consist of a total of 7 sheets. 

3. This report contains indications relating to the following items: 



E] 

Basis of the report 

II 

□ 

Priority 

III 

□ 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 

IV 

□ 

Lack of unity of the invention 

V 


Reasoned statement imder Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability: 
citations and explanations supporting such statement 

VI 

□ 

Certain documents cited 

VII 


Certain defects in the international application 

VIII 

□ 

Certain observations on the international application 


Date of submission of the demand 

Date of completion of this report 

Name and mailing address of the IPEA/ 

Facsimile No. 

Authorized officer 
Telephone No. 
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INTERNATIONAL PREL 


ARY EXAMINATION REPORT 


Iq^Ppional application No. 
PCT/EP 00/00536 


V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 , Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial ^plicability (lA) 


Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 


1-18 


19 


1-18 


19 


1-19 


YES 
NO 
YES 
NO 

YES 

NO 


Citations and explanations 

1. Reference is made to the following documents: 

Dl: DE-A-41 03 685 (MAN) 13 August 1992 

D3: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, Vol- 007, No. 275 

(M-261). 

2. Independen't claims - ^ ^ * 


2.1 Claims 1 and 11 

These claims relate, respectively, to an internal 
combustion engine with an engine block and an oil 
pan secured thereto, and to the corresponding method 
for attaching the oil pan to the engine block, as 
disclosed in D3. 

The general inventive concept of the two independent 
claims consists in that 

- the oil pan is secured to the engine block using 
a hardenable composition, the adhesion of which 
is sufficiently great when hardened as to hold 
the oil pan on the engine block; and 
threaded bolts are not used as fastening 
elements . 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


national application No. 
PCT/EP 00/00536 


This concept is not indicated in either Dl or the 
other documents listed in the search report, even in 
combination. 


2.2 Claim 19 

Dl discloses a flange connection with two flange 
elements {2, 3) between which a seal (4) is formed 
using a hardenable composition, threaded bolts not 
being used as connecting elements. The subject 
matter of Claim 19 is therefore not novel (PCT 
Article 33(2)). The subject matter of this claim is 
worded so broadly that any connection consisting of 
a hardenable composition between two elements, such 
as those used in air tube technology, would be 
prejudicial to novelty: 

3. Dependent claims 

Claims 2-10 and 12-18 are dependent on Claims 1 
and 11, respectively, and therefore likewise meet 
the PCT requirements for novelty and inventive step. 
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^^^tional application No. 
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VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

Document DE-U-298 12 978, which is cited on page 2, 
line 23 of the description, concerns a special tool 
for inserting the corners of rubber sealing frames, 
not a method for screwing an oil pan to an engine. 
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